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m Emballage carton solide de fil de soudage
m Rembobinage bobines D200 et D100
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m Votre source pour les produits standard et niches *
m Excellente connaissance de la soudure

m Site internet qui fournit tous les détails techniques
m Outil de choix/application en ligne, facile a utiliser
m Welding solution center a votre disponibilité!
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m Certificats en ligne 24/7 et gratuite!
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

V' d L] . [ Y 4
Electrodes enrobées rutile et cellulosiques non allié
CEWELD o — e _Analyse chimique _ Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
6010 A5.1: E 6010 2560-A: E 383 C 11 8575: F 43 54 C4 0,12 06| 02 470-540 | >380 | >22 | -30°C | »47
7010 A5.5: E 7010-A1 i;g?a: :lzwi “é";cl 21 0,1 04 | 0,15 05 510-590 | >420 | »22 | -20°C | >47
6013 S A5.1: E 6012 2560-A: E 38 0 RC 11 1913: E 51 22RC3 0,08 05| 03 450-550 | >360 | »22 | 20°C | >60
1000 A5.1:E 6013 2560-A: E 42 0RC 11 1913: E 51 32 RR(C)5 0,08 0,65 0,45 510-610 | >420 | >22 | 0°C | »47
6013 Fall A5.1:E 6013 2560-A: E 38 0 RC 11 1913:E 43 22 R(C)3 0,08 06| 04 470-600 | >360 | >22 | 20°C | »47
6013 T A5.1:E 6013 2560-A: E 42 0 RR 12 1913: E5122RR 6 0,08 06 | 0,45 510610 | >360 | >22 | 0°C | »47
6013 Root A5.1:E 6013 2560-A: E 35 2 RB 12 1913: E 43 43 RR (B) 7 01 05| 02 470-600 | >380 | >24 | -20°C | >47
7024 (150%) A5.1: E 7024 2560-A: E 38 0 RR 53 1913: E 43 32 RR11 150 0,08 0,55| 0,25 470540 | 390 | >22 | o°C | »47
2560-A: E 42 0 RR 74, .
7024 (200%) A5.1: E 7024 1913: E 51 22 RR 11 200 0,08 075 0,3 490550 | >430 | »22 | 0°C | »47
2560-B: E4924 A
7027 A5.1: E 7027 ;? gg':f : 2; :;: >3, 1913: E 51 53 AR 11 160 0,07 1|03 500-640 | >420 | >22 | -40°C | >47
Guts (coupe) no standard no standard no standard Electrode enrobée pour coupage, chanfreinage acier, inox, fonte, aluminium, alliages cuivreux
r [ ] e 7
Electrodes enrobées basique non allié
CEWELD AWS EN-ISO: DIN .Analyse chimique . Caractéristiques mécaniques
c Mn| si | cr | Mol cu | sn | Ni | Nb Rm Rp0,2 | Asd | kve |
6018 LC AS.L 2560-A: E 35 4 B 32 H5 <0,03 |042] 027 440-570 | <400 | »24 | -20°C | >200
E 6018-1 H4R
7016 A5.1:E 7016 2560-A: E 424 B 12 H1O, 1913: E5143BR 10 0,05 1 | 065 510-640 | >420 | >22 | -40°C | >47
2560-B: E 49 16 A
7018-1 ASLi 2560-A:E424B32H5, 1913: E 51 55 B10 0,08 1| o6 510-610 | >440 | >24 | -40°C | >47
E 7018-1 H4R 2560-B: E 49 18 A
2302: ~E 38 2 B 6 sa (PA
AquaForce LC A5.1:~E6018  |2560-A:E382B14 C6 PC.PD. b PG‘T 1, <0,05 |045| 0,2 480-590 | >460 | »32 | -20°C | >27
E Corten A5.5:E7018-G  |2560-A: E 46 4 ZB 42 H5 8529: EY 50 75 CuNiB 0,06 1| o5 04 07 540-620 | >460 | >20 | -40°C | >47
r L] L] [ 4
Electrodes enrobées basiques faiblement allié
CEWELD AWS ENUISO: BIN _Analyse chimique _ Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
7018 A1 A5.5:E 7018-A1 |3580-A: E Mo B 42 H5 1913: £ Mo B2 0,1 08| 05 05 530-630 | >460 | >22 | -40°C | >47
8018-C3 AS.5: 2560-A: E 50 6 1Ni B 42 H5 8529: ) 0,07 13| 05 0,9 560-720 | >500 | >22 | -60°C | 90
E 8018-G-H4R EY 46 87Mn1NiBH5
A5.5:E8018-Cl |2560-A: E 50 8 2 Ni B 42 H5
8018-C1 ' ; i 0,05 1| o5 2,3 590-670 | >510 | >22 | -80°C | 55
H4R 2560-B: ~E 57 18-3N3 A 8529:EY 5076 2Ni B
A5.5: _ 8529: )
8018-C2 2560-A:E 46 6 3Ni B3 2 H5 , <0,1 09| 03 3,5 550 >460 | >19 |-100°C| >30
E 8018-C2 H4 EY 4687 3Ni BH5 20
A'5.5: E 9018-G- 8529:
9018-G A: i 0,06 04| 16 03 1 630-780 | 550 | »21 | -60°C | >55
i 2560-A:E 556 Mn INIMoBA2 HS |20
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

’ o o LI 4
Electrodes enrobées basiques faiblement allié
CEWELD AWS EN-ISO: DIN Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
: C Mn| Si | Cr | Mo| Cu | Sn Ni | Nb Rm Rp0,2 | A5d | KV@ | J
A5.5: 18275-A:
10018-D2 29: EY 62 75 Mn1 MoB y 1,9 | o 4 - >62 >19 | -40°C | >7
0018  1on18.D2 6.4 MnMo B 42 HS 8529: EY 62 75 Mn1 Mo 0,09 9| 05 0 690-890 620 9 | -40°c | 570
A5.5: 18275-A:
10018-G 25 8275 , 8529:EY 62 77 Mn2NiMo B| 0,05 1,3 | 035 |0,35|0,33 2 690 5620 | >17 | -60°C | >47
E10018-G-H4  |E 62 6 Mn2NiCrMo B 42 H5
A5.5: 18275-A: 8529: EY 69 77 Mn2NiMo B
11018-H 1 4 <0,25| 2,1 77 > >17 | -60°
018 E11018-M-H4  |E 69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5 H5 0.06 S| 041035/ 035 0.5 2, >770 690 60°C | >89
18275-A: 29: EY 79 64
12018-G A5S5:E12018G | 0270 , 8529:EY796 0,06 16| 04 |075| 06 2,4 980-1080 | >790 | >14 | -40°C | >47
E 78 4 Mn2Ni1CrMo B42 H5 Mn2Ni1CrMoB H5
12018-Mo AS5.5:E12018-G |18275-A: E 89 4 ZB62 H5 8529: EY 89 75 0,07 165| 05 | 0,9 | 085 2,6 >1050 5900 | 15 | -40°C | >47
Mn2NilCrMoB H5
3580-A: E CrMol B 42 H5
8018-B2 A'5.5: E 8018-B2 ' 75: E CrMol B 2 006 |095| 06 | 1,105 570670 | >470 | 20 | 20°C | >95
>->:E8018 3580-B: ~E 55 18-1CM H5 8575:  CrMol B 20+
A5.5: 3580-A: E CrMo2 B 42 H5
9018-B3 b 8575: E CrMo2 B 20+ 0,06 09| 06 | 24| 1 620-720 | >490 | 18 | 20°C | >95
E9018-B3HAR  |3580-B: E 6218-2C1M H5 rvie
9015-B9 A5.5:E9015-B9  |3580-A: E CrMo91 B 42 H5 01 08035 9| 1 02| 07 |005| 760 5650 | >17 | 20°C | 70
3580-A: E CrMo91 B42 H5
9016-B9 A’5.5: E 9018-B9 b 0,06 06|035| 9|09 02| 02/ 09 680-850 | 520 | >17 | 20°C | >50
3580-B: E 62 15-9CIMV1 H5 g
-A: E CrMo91 B42 H
9018-B9 A55:E9018-89 |ooc0-A:ECTMo9 > 0,09 09| 03| 9|09 02 | 04 | 006| 620850 | 520 | >17 | 20°C | >50
3580-B: E 62 15-9CIMV H5
3580-A:
9018-B9 (P92 A’5.5: E 9018-B9 0,1 09| 03| 909 1 | 02| 04]002| 620850 | 520 | >17 | 20°C | >50
(P92) E ZCrMoWVNb 911B42 H5
[ ] L] LI 4
Fils MIG/TIG faiblement allié
CEWELD AWS EN-ISO: DIN Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
: c Mn| si | cr|Mo| cu | sn | Ni | Nb Rm Rp0,2 | A5d | kv@ |
SG Titan A5.18:ER7052 |14341-A: G 46 A M21 2Ti 0,04 1,2 | 0,55 |Al:0,1,2r: 0,07, Ti: 0,1 560 460 23 | -30°C | >47
SG1 A5.18:ER705-3 |14341-A: G 35 AMZ G2Si 8559: SG1 0,07 12| 06 480-600 | 380-460 |24-32| 20°C | 90
SG1 Tig A5.18:ER705-3 |636-A:W 465 W 2 Si 8559: SG1 0,08 12 | 057 560 470 30 | s0°C | 225
14341-A: G 42 4 M21 35i 1
G2 18: - ' : 0,08 1,45 0,85 >540 >430 | >24 | -40°c | 90
A518:ER70s6 |0 M o0 T 8559: SG2
G2 Tig A5.18:ER705-6 |636-A:W425W35il 8559: SG2 0,08 1,45 0,85 >540 >430 | >24 | -60°C | 75
SG3 A5.18:ER705-6 |14341-A: G 46 4 M G4Sil 8559: SG3 0,08 1,75| 09 >560 >460 | 24 | -40°C | 110
$G3 Tig A5.18:ER705-6 |636-A: W 46 4 M G4Sil 8559: SG3 0,08 1,75| 0,9 >560 >460 | >24 | -40°C | 110
G50 A5.18:ER7056 |14341-A:G 505 M 4Sil 0,09 1,75| 0,9 615 515 26 | -40°c | 110
SG Corten A5.28:ER805-G |14341-A: G 42 2 M/C GO 8575: 5G NiCu 0,09 1,4 | 0,85 [u:0,45 0,85 >590 >480 | >24 | -40°C | >50
SG Nil A 5.28: ER 80S-Nil |14341-A: G 50 6 MZ G3Nil 8575: SG Nil 0,08 1,05 05 0,9 >560 5470 | >24 | 60°C | >47
SG Nil Tig A '5.28: ER 805-Nil [636-A: W 50 5 W3Ni 1 8575: SG Nil 0,08 1,05| 05 0,9 >560 >470 | 24 | -60°C | >47
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

Fils MIG/TIG faiblement allié
CEWELD AWS EN-I1SO: DIN / AWS: _Analyse chimique _ Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
SG NiMo1 :R582085 Nil 16834-A/B: G 62 5 M Mn3NilMo 0,1 1,2 | 0,75 0,3 0,9 640-740 | 520-640 32 | -40°C | 70
SG3 NiMo1l A 5.28: ER90S-G |14341-A: G507 M21 4Mo 0,12 1,75| 0,2 0,55 0,9 >740 >620 >20 | -50°C | >100
A 5.28:
Ni2, -A: i 1 11| 0, 24 4 28 | -60°
SG Ni2,5 ER 80S-Ni2 14341-A: G 50 8 M ZG3Ni2 0 0,6 630 540 8 60°C | 60
. A5.28: ) .
SG Ni2,5 Tig ER 80S-Ni2 636-A: W2Ni2 / W 46 8 W2Ni2 0,1 1,1 | 0,6 2,4 630 540 28 -60°C | 60
S A5.28: .
SG Ni3,5 Tig ER 80S-Ni3 636-B: W 57P7 WN71 UNS: K31240 0,1 1,1 | 0,6 2,4 620 510 28 | -60°C | 60
ER 80S-D2 A 5.28: ER 80S-D2 [14341-A: G 46 4 M G4Mo 0,08 1,8 | 0,7 0,5 650 560 22 -40°C | >47
A.5.28: ) .
ER 100 S-G(L) ER 100 S-G 16834-A: G 62 4 M Mn3NiCrMo 0,09 1,7 0,7 | 06 | 0,3 <0,03| 0,55 700 >620 20 | -40°C | >47
ER 100 S-G A5.28: ER 110S-1 [16834-A: G 69 4 M Mn3NilCrMo A 5.28: ER 100S-G 0,08 1,6 | 06 | 03|03 0,1 1,5 >800 >690 >19 | -60°C | >47
ER 100 S-G Tig A 5.28: ER 110S-1 |16834-A: W 69 4 Mn3NilCrMo A 5.28: ER 100 S-G 0,08 16 | 06 0303 0,1 1,5 >800 >690 >19 | -60°C | >47
A5.28: ) 3
ER 110 S-G ER 110 S-1 16834-A: G 79 5 M Mn4Ni2CrMo 0,07 1,6 | 045| 03| 04 2,1 >800 >690 21 -50°C | >80
. AWS A 5.28: .
ER 110 S-G Tig ER 110 S-1 16834-A: W 79 Mn3Ni2,5CrMo 0,07 1,6 | 04503 04 2,1 >800 >690 21 | -40°C | >47
ER 120 S-1 :‘:12280 o1 16834-A: G 89 5 M Mn4Ni2,5CrMo <0,1 1,7 | 0,5 |<0,6/| 0,5 2,6 930-1070 | 930-1030 | >14 | -50°C | >68
ER 120 S-1 Tig :R512280 o1 16834-A: W 89 5 M Mn4Ni2,5CrMo <0,1 1,7 | 0,5 |<0,6/ 0,5 2,6 930-1070 | 930-1030 | >14 | -50°C | >68
A5.21:
4130 AlSI 4130 0,3 0,2 | 0,3 1 1170 1140 QT
no standard
SG Mo A5.28: ER80S-G [21952-A: G MoSi 8575:SG Mo 0,09 1,2 | 0,6 |<0,15/ 0,5 <0,15 >580 >480 >22 | -40°C | >47
SG Mo Tig A5.28: ER80S-G |21952-A: W MoSi 8575: SG Mo 0,09 1,2 | 0,6 |<0,15 0,5 <0,15 >580 >480 >22 | -40°C | >47
$6 IV.Io . A 5.28: ER80S-G |21952-A: G MoSi 8575: SG Mo 0,1 1,1 | 0,6 0,5 HRC 28-37
Laser welding wire
SG CrMo1l A 5.28: ER80S-G |21952-A: G CrMo1Si 8575: SG CrMo1l 0,09 1 0,6 |1,15| 0,5 >560 >450 >22 | 20°C | >80
SG CrMol Tig A 5.28: ER 80S-G [21952-A: G CrMo1Si 8575: SG CrMo1l 0,09 1 0,6 [1,15| 0,5 >560 >450 >22 | 20°C | >80
ER 80S-B2 A 5.28: ER 80S-B2 (21952-B: G55 M 1CM 0,09 0,55( 0,55 (1,35| 0,5 >560 >470 >19
ER 80S-B2 Tig A 5.28: ER 80S-B2 |21952-A:B1CM 0,09 0,55| 0,55 |1,35| 0,5 >560 >470 >19
SG CrMo2 A5.28: ER 905G 21952-A: G CrMo2Si 8575: SG CrMo2 0,07 1 0,65 255 1 >520 >420 >23 | 20°C | >80
/ER 90S-B3 (mod)
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

Fils MIG/TIG faiblement allié

CEWELD AWS EN-ISO: DIN -Analyse chimique : Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d KvV@ J

A5.28: ER 90 S-
SG CrMoz2 Tig 528 ER90S-G/ )5 AW CrMo2si 8575: SG CrMo2 0,07 1 065 25 1 >520 >420  >23 20°C >80
ER 90S-B3 (mod)

ER 90S-B3 A 5.28: ER90S-B3 21952-B: G 62 M 2C1M 0,09 055 055 25 11 0,2 620 540 17  -40°C  >47

ER 90S-B3 Tig A 5.28: ER90S-B3 21952-B: W 62 2C1M 0,09 0,55 055 25 11 0,2 620 540 17 -40°C >47

SG CrMo5 A 5.28:ER80SB6 21952-A: G CrMo5Si 8575:SG CrMo5 0,08 05 045 57 06 550 430 17 20°C 47

ER 90S-B9 (P91) A-5.28: ER90S-B9  21952-A: GCrMo 91 8575: SG CrMoVNb91 0,1 08 032 9 1 02 06 >620 >415 >16  20°C 220

ER 90S-B9 (P91) Tig A-5.28: ER90S-BS  21952-A: W CrMo91 8575: SG CrMoVNb91 0,1 08 032 9 1 0,2 06 >620 >415 >16 20°C 220
ER 90 S-G (P92) Tig A-5.28 : ER90S-G  21952-A: WZCrMoWVNb 9 0.5 1.5 0,1 045 04 88 042 16 0,2 05 0,05 >620 >540 >17

ER 80S-B8 A 5.28: ER 80S-B8 21952-A: W CrMo9 0,07 05 04 9 1 700 560 23 20°C 60

AA R3Y A520:E71T-1M 17632-A:T42 2 PM 1 H5 0,05 1,22 0,48 >500 >420 >20 -20°C  >47

AA R5Y46 A5.29: 17632-A: T46 6 1,5Ni P M 1 H5 0,06 1,15 0,3 1,4 530-680 >460 >20 -60°C  >47

E81T1-K2M

Fils fourrés rutile cuivré non- et faiblement allié

CEWELD AWS EN-ISO: AWS (M) .Analyse chimique . Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J

A 5.20: 17632-A: T46 4 P M 1 H5, 17632-A: |A 5.36:

AA R400 ! 0,08 1,3 | 0,5 530-680 >460 >22 | -40°C | >47
E71T-1M-) H4 T462PC1H5 E71T1-M21 A4-CS1-H4

AA R460 A5.20: 17632-A: T46 4P M 1 H5 A 5.20M: E491T-9M-J H4 0,05 1,3 | 0,5 530-680 >460 >22 | -60°C | >60
E71T-1M-J) H4

AAR Corten 5.29: E81ITIM H4 |17632-A: T 46 2 ZPM1 H5 5.29M: E551-T1M H4 0,05 1,3 | 0,5 0,45 1,1 530-680 >460 >22 | -20°C | >47
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

[ ] r [ ] . v L] e 7
Fils fourrés rutile cuivré non- et faiblement allié
CEWELD AWS EN-ISO: AWS (M) -Analyse chimique : Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
A5.29:
E81T1-Ni1M-J H4
A5.28:
E81T1-Nil1C-J H4
A5.36: 17632-A: T 506 1INi P M21 1 H5 5.29M:
AAR 1 - > >22 | -60° 47
500 E81T1-M21A8-Nil1-/17632-A: T46 4 INi P C1 1 H5 E551T1-Ni1lM-J H4 0,05 3 05 08 560-690 500 60°C | >
H4
A5.36:
E81T1-C1A4-Nil-
H4
5.29: 18276-A: T62 4 Mn1Ni P M 1 H5
AA R61 ¢ 29M: . ) 1, b ! . >62 >22 | -40° 47
610 E101T1-K2M H4 18276-8: T694T1 IMA N2M1 H5 5.29M: E691T1-K2M H4 0,08 6 0,6 0,95 690-830 620 0°C | >
AA R620 >.29: 18276-A: ) 0,08 1,4 | 05 <0,38 1,7 690-830 >620 >18 | -40°C | >47
E101T1-K3M H4 |T62 4 Mn1,5NiMo P M 1 H5
AA R690 i:'a JEHtll - 18276-A: T 69 6 ZPM1H5 5.29M: E761T1-K3M-J H4 <0,08 1,7 0,5 2 770-940 >690 >17 | -60°C | >47
AA RMo ;321?;1 ALM H4 :_;g?f;-?'\;lr Q/IIV(I)SPH'\: 1H5,17634-8: 5.29M: E551T1-A1M H4 0,05 1,3 0,5 0,5 550-740 >460 >22 20°C >47
AA RMo (Co2) 5.29: E81T1-AC1 17632-A: T 46 2 Mo RC2 0,05 1,25| 0,5 0,5 550-650 >470 >22 | -20°C | >47
.29: E 1 -A: .36: E81T1-M21PY-B2-
AA RCrMo1l AS.29 N IS0 17634-A AS.36: E8 M21pY 0,05 1 0,3 1,1/ 0,5 620 540 >20 20°C 70
E81T1-B2M H4 TCrMol P M21 1 H5 H4
[ ] r \ ry [ ] L] [ 4
Fils fourrés a poudre métallique non- et faiblement allié
CEWELD AWS EN-ISO: DIN _Analyse chimique _ Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
AA M3Y A 5.18: E 70C-6M |17632-A: T422 MM 3 H5 0,045 1,45| 0,55 >490 >400 >22 | -30°C | >27
AA M4Y A5.18: E70C-6M |17632-A: T 424 MM 3 H5 0,05 1,45| 0,63 >500 >420 >20 | -40°C | >47
5.28 : E90C-B9/
AA 90S-B9 A5.28M : 17634-B:2006 T69T15-0M-9C1MV 0,1 1 0,3 9 1 0,2 0,3 780 650 17 20°C 27
E90C-B9
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

o f Vé \ ’ L] . ’ f . [ 4
Fils fourrés a poudre métallique cuivré non- et faiblement allié
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS EN-ISO: AWS (M
CEWELD M) C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
5.18:
AA M4 A: 1 1 - >4 25 | -a0°c | 1
00 e Ha 17632-A: T 46 4 MM1H5 <0,10 5 06 530-680 60 5 | -40°Cc | 150
5.18:
AA M460 17632-A: T 46 6 MM1H .18M: E48C-6M H4 0,05 15| 07 550-650 | >460 | >24 | -60°C | >47
 oCeM Ha 63 66 5 5.18M: E48C-6
AA M500 i'ﬁﬁg Nilha 17632-A: T50 6 1Ni M M 1 H5 5.28M: E55C-Nil H4 0,05 13| 07 0,9 560-720 | >500 | >26 | -60°C | >60
AA M550 A5.36:E9ITLS-  118276-A: 0,05 14| 06 22 640-780 | >550 | 18 | -60°C | >47
M21A8K7-H4 | T556 Mn2,5Ni M M21 1 H5
5.28: 18276-AT 62 6 MnINi M M 1 H5
AA M61 " |5.28M: E55C-Ni 1,7 4 70- 62 25 | -60°C | >47
610 NI Ha L2705 To06T15 1MA NaMy He | 5-28M: ESSC-NIL Ha 0,06 7| 06 0, 0,95 670-890 620 5 | -60°C | >
AA M690 >-28: 18276-A: T69 6 Mn2NICrtMo MM 1 | -0\ £76C-Ka Ha 0,05 16| 04 | 05| 05 2,2 780-960 | >690 | >17 | -60°C | >69
E110C-K4HA  |H5
AA M960 >-28: 18276-A: T89 4 Mn2NICrMo MM 1 [¢ 50 \1. E83C-K4 Ha 0,07 15| 05 |055| 06 2,7 890-1180 | 960 | >14 | -40°C | >47
~E 120 C-K4 H4, |H5
AA MMo >28: 17634-A: TMo MM 1 H5, 5.28M: E55C-D2-H4 0,05 13| 07 | 05 550-740 | >460 | 22 | -a0°C | >47
E80 C-D2-H4 17634-B: T 55 T15 1M 2M3 H5
17634-A: T CrMol M M 1 H5,
AA MCrMol 5.28: E80C-B2 H4 rivio 5.28M: E55C-B2 H4 0,05 14| 03|11/ 05 550-740 | >460 | 20 | -40°C | »27
17634-B: T 55 T15 1M 1CM H5
AA MCrMo2 5.28: E90C-B3 H4 |17634-A: T CrMo2 MM1H5 5.28M: E62C-B3 H4 0,07 1]03]23]|11 620-820 | >540 | >18 | -20°C | >47
[ ] r [ ] [ ] Ve L] LY 4
Fils fourrés basiques cuivré non- et faiblement allié
CEWELD s e AWS (M) .Analyse chimique . Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
17632-A:
5.20:
AA B460 e Ha TA66BM3H5/T424BC3HS, |5.20M: E490 TSM-J H4 0,05 14| 04 510-630 | >460 | >24 | -60°C | >47
17632-B: T 556T5 OMA H5
5.29:
AA B500 0,08 | 155| 05 0,97 >600 >500 | »23 | -80°C | >50
E 90T5-K2M-J H4
5.29: 18276-A: T 69 6 Mn2NiCrMo B M 3
AA B690 29 M: - 0,05 16| 04 | 05055 2,2 770-900 | >690 | >17 | -60°C | >69
ek | 5.29 M: E760T5-K4M H4
5.29:
AA B890 SR 18276:T894ZM M 1 H5 0,07 130612 1 2,3 980-1180 | >890 | >15 | 20°C | >60
E 120 C-K4 H4
AA BMo :jgz E8OTS-AIM |1 2634-A: TMo B M 3 H5 5.29 M: E55C-G H4 0,05 14| 03 0,5 550-740 | >460 | 22 | -a0°C | >47
AA BCrMo1 5.29: E80T5-B2 H4 |17634-A: T CrMol B M 3 H5 5.29 M: E550T5-B2 H4 0,05 14|03 | 11|05 550-740 | >460 | 20 | -40°C | »27
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

. ’ LY 4
Fils Fourrés sans gaz non allié
CEWELD AWS EN-ISO: .Analyse chimique : Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Al | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
OA S-71-TGS 5.20: E 71T-GS 17632-A: T42ZW N 1 H15 0,15 09/038|14 520 430 22
OA S-71-T8 :32-1219:810 s 17632-A: T422 YN 2 H10 0,19 0,55| 0,2 | 0,6 570 469 25 -20°C | 75
OAE-71T-11 5.20: E71T-11 17632-A: T42ZW N 1 H15 0,18 1 0,25 | 0,8 520 430 23
OA §-70-T4R A5.20:E70T-4 758: T38ZW N 3 0,2 0,55| 0,2 | 1,3 610 450 25
Brasage fort non allié
CEWELD AWS EN-ISO: DIN _Analyse chimique : Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
G1 A5.2:R45 12536: 01 8554: G1 <0,10 0,5 [<0,20 360-450 >260 >20 | 20°C | >35
G4 (H44Mo) A5.2:R65 12536: 0 IV 8554: G IV 0,11 1 0,2 0,5 450-50 >350 >22 | 20°C | >60
4 L] L] LI 4
Arc Submergeé fils non- et faiblement allié
CEWELD AWS EN-ISO: DIN .Analyse chimique . Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
S1 A5.17: EL12 14171-A: S1 8575:S1 0,06-0,10 0,5 | <0,10
S2 A5.17: EM 12K 14171-A: S2 8575: 52 0,07-0,15 1,1 | 0,12
S3 Si 5.17:EH 12 K 14171-A: S3Si 0,08-0,10 1,6 | 0,3
s4 A5.17: EH 14 14171-A: S4 8557: 54 0,08-0,10 2 | 012
S2 Mo A5.23:EA2 14171-A: S2Mo 8575: S2Mo 0,05-0,17 1,2 | 0,2
S3 Mo A5.23:EA4 14171-A: S3Mo 8575: S3Mo 0,12 2,52 | 0,15 0,52
’ . o LI 4
Arc Submergé fils non- et faiblement allié
CEWELD AWS EN-ISO: DIN .Analyse chimique : Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
SA Corten A.5.28: EG 14171-A: S2NiCul 8557: S2NiCul 0,09 1,4 | 0,85 0,85 | 0,45
S2 1NiCrMo 5.23: EG 14171-A: S2 1NiCrMo 0,12 1 0,27 1 |0,57 0,95
S2 Nil A5.23:ENi1l 14171-A: S2Nil 0,08 1| 02 0,9
S2 Ni2 A 5.23: ENi 2 14171-A: S2Ni2 0,08 1 0,2 2
$3 NiMo-1 5.23: EF3 14171-A: S3NilMo 0,12 1,75| 0,2 0,55 0,9 700 620 22 | -40°C | 50
S3 NiMoCr A 5.23: “EG EF6 26304-A: SZ3Ni2,5CrMo 0,13 1,6 | 0,1 |0,27| 0,6 2,1 >770 >690 >17 | -60°C | >69
A 5.28:
SA 890 ER 120 S-G 14295: SZ4Ni2CrMo 0,1 1,85| 0,6 | 0,6 | 0,55 2,2 950-1100 >890 >14 | -40°C | >47
S2 CrMo1 A 5.23: EB2 R 24598-A: S CrMol 8575:S2 CrMol 0,1 0,95| 0,25 | 1,2 | 0,55 >550 >460 >20 | 20°C | >60
S2 CrMo2 A 5.23: EG 24598-A: SZCrMo2Mn 8575:52 CrMo2 0,1 0,95| 0,25 |2,45| 1 >550 >470 >20 | 20°C | >47
SA 90S-B9 A5.23: EB91 24598-A SCrMo91 0,1 0,5 | 0,25 | 8,7 1 0,2 0,6 800 700 22 20°C | 220
SA 80S-B8 A 5.23: EB8 24598-A: S CrMo9 0,08 06| 04 | 87 1 0,18 700 560 23 20°C 60
SA P-24 SZ CrWv2 0,075 0,8 | 0,06 | 2,3 1 V:0,15, B:0,002 620 520 15 20°C | 100
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Produits d'apport de soudage
Aciers non- et faiblement allié

CEWELD®

Arc Submergeé fils fourrés cuivré non- et faiblement allié

Analyse chimique

CEWELD AWS EN-I1SO: AWS (dépét) _ _ Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Cr | Mo Cu Sn Ni Nb Rm Rp0,2 A5d | KV@ J
A 5.17: F8A4-EC- N
SACW 460 / FL 155 14171-A:S46 4 FB T3 5.23: F8A4-EC-G 0,05 15| 03 540-640 >460 >25 | -40°C | >100
15.23: F8A4-EC-G
A 5.23:
SACW 500 / FL 155 F7A8-EC-G / 14171-A: S 46 6 FB T3Nil 5.23: F7P8-EC-G 0,13 1,2 | 0,2 1 670 560 22 -60°C | 90
5.23: F7P8-EC-G
A5.23:F9A8—-EC .
SACW 550 / FL 155 G 26304-A: S 55 6 FB T3NilMo A 5.23M: F62A6-ECF1-F1 0,06 1,2 | 0,3 0,5 0,9 640-670 >550 18 -60°C | 60
A 5.23: F11A8- . .
SACW 690 / FL 155 ECF5-F5 26304-A: S 69 6 FB T3Ni2,5CrMo A 5.23M: F76A6-ECF5-F5 0,08 1,6 | 04 | 05| 0,5 2,2 770-900 >690 >17 | -60°C | >69
A 5.23: “F12A8- .
SACW 890 / FL 155 £CG 26304-A: S 89 4 FB T3Ni2,5Cri1Mo A 5.23M: ~F83A6-ECG 0,08 1,6 | 0,4 1 0,5 2,2 940-1180 >890 15 -60°C | 40
A 5.23: F9P2-ECB3-
SACW CrMo-2 / FL 880 B3 24598: ST CrMo2 FB 0,09 11| 03 23] 11 620-760 >540 21 | -20°C | 180
SACW CrMoWV-12 / FL 880 24598-A: SCrMoWV12 0,18-0,25 0,77| 0,27 | 11,5/ 0,89 0,3 0,5 0,5 >650 >550 >16 | 20°C | >47
SA1.41B 14171: 0,05 1,4 | 0,1 0,4 0,13 | 1,4 440-570 >355 >22 | -40°C | >27
V4 .o LY 4
Arc Submergé flux pour non- et faiblement allié
CEWELD  Aaws EN-ISO: DIN Caractéristiques flux
ST 55 14174: SA FB 1 55 AC(D) H5 Flux basique neutre (FB), BI=3,1, hydrogene diffusible bas: S3Si, SACW 690, jusqu'a -60°C
ST 65 14174: SA AB 1 67 AC(D) H5 Flux semi-basique neutre, BI=1,7: propriétés jusqu'a -40°C: S2
FL 155 14174: SAFB 1 55 AC H5 Flux basique neutre (FB), BI=3,4, hydrogene diffusible bas: S3Si, SACW 690, jusqu'a -60°C
FL 160 14174: SAFB 1 55 AC H5 BFB 155ACAC10MHVP5 Flux basique neutre (FB), BI=3,0, hydrogene diffusible bas: -40°C: S2Si, S3Si, S2Mo, -30°C: S2CrMol
FL 180 14174: SA AR 188 AC BAR 188AC10KM Flux Aluminate Rutile (AR), Bl= 0,4, jusqu'a -20°C S1, S2, S2Si, S4
FL 188 14174: SA AB 1 67 AC H5 BFB 165AC12MHP5 Flux semi-basique, Bl=1,3: propriétés jusqu'a -30°C: S1, S2Mo, -40°C: S2, S2Si
Flux semi-basique, Bl=1,7: propriétés jusqu'a -20°C: SACrMo1-40°C: S1, S2,52Mo, SACorten-50°C: S2(Si), S3(Si),
FL 851 14174: SAAB 167 ACH4 760: SA AB 167 ACH4 R o .
S3NiMo1l -60°C: S2Nil
FL915 14174: SA FB 1 65 DC 32522: BFB 165DC Flux basique, BI=2,2, haute vitesses: propriétés jusqu'a -30°C: S2Mo, S3NiMo1, -40°C: S2(Si), S3(Si) -60°C: S2Ni1
FL CS155 14174: SFCS 156 ACH5 Flux fondu, BI: 1,05, -20°C: S2(Si), -40°C: S3 Si, SACW 500
FL CS165 14174: SFCS 1 65 AC H5 Flux fondu, BI: 1,3, -20°C: S2(Si), -40°C: S3 Si, SACW 500
FL 160 §71A7P6 EA3-A3 14174: SA FB 1 55 AC H5 BFB 155ACAC10MHVP5 Flux basique neutre (FB), Bl=3, hydrogene diffusible bas, , jusqu‘a -40°C: S2 (Si), S3Si, S2Mo, 20°C: S2CrMo1l
FL 188 E;ZO S 14174:SA AB 167 ACH5 BFB 165AC12MHP5 Flux semi-basique neutre, Bl=1,3: propriétés jusqu'a -30°C: S1, S2Mo, -40°C: S2(Si)
FLX 14174: SA FB 155 AC HS5 Flux basique neutre (FB), Bl=3,1, hydrogéne diffusible bas et fabile X-factor: S3Si, jusqu'a -60°C: SACW 690, -20°C:
] S2CrMol, S2CrMo2 et SA0SBS |
Bl= indice de basicité Boniszewski
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Produits d'apport de soudage

Aciers inoxydables

CEWELD®

Acier Inox Martensitique et Ferritique

Electrodes enrobées inox

Analyse Chimique

Caractéristiques mécaniques

CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.Nr. . )
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
4009 Ti A5.4:E 410-25 3581-A:E13 B 42 1913: E 4009 1.4009 0,1 0,7 11,5-14,5 620 >450 >15 180
4015 HL-Kb A5.1: E 430-15 3581-A: E17 R 52 E 4015 HL-Kb 1.4015 <0,10 <0,7 - <0,5 16-18 0,8-1,2 540 340 20 150
A5.4: 3581-A: 8556:
4115 HL 1.4115 0,18 0,7 0,4 0,15 16-17 0,8-1,5 700 500 15 200
E 430HMo-26 EZ17 Mo R 52 E 17 Mo B20+
A5.4: 3581-A: 8555:
4122 HL-K 1.4122 16-1 -1,1 12 2
b E 430HMo-26 EZ17 1R 52 E6-UM-50-CP 0,38 035 03 03 618 | 09, 800 600 30
E 410 NiMo AS.4: 3581: 8556: E 13 4 B25 1.4351 <0,1 <0,7 4,00 13 0,75 800 600 25 38 HRC
E 410 NiMo-25 E134B 13036 X ) ) ! ! ! !
Acier Inox Austenitique, Cr-Ni
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. . Anf-llyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
A5.4: 3581-A: 8556:
4316 Ti 1.4316 <0,03 0,5-2 <0,9 9-11 18-20 55-600 | 320-390 | 33-37| 20°C | 60-70
! E 308L-17 E199LR12 E199LR23
A5.4: 3581-A:
4316 H tE 1 2 1.4948 <0,05 05-1,0 <1,0 9-11 18-20 >550 >350 35 | 20°C 70
E 308H-16 E199RB 12 8556 99R23
3581-A: 8556:
i A4: - 1.4551 >0,03 0,8 0,8 10 18-20 10x%C 540 - -120°
4551 Ti A5.4:E347-17 E199NbR 12 E 199 Nb R23 X% >! >380 |33-37|-120°C| >32
Acier Inox Austenitique, Cr-Ni resistant au chaleur
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. . Anf-llvse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
8556:
4820 AC A5.4:~E 2504-17 |[3581-A:E255R 32 1.4820 0,06 0,7 1 4,7 25 700 500 20
E254 MPR 23
3581-A:
4332 R A5.4: E309L-17 E2312 LR32 8556: E2312LR26 |1.4332 <0,04 0,7 <0,9 13 23 >550 >400 >30 | 20°C | >47
. EN 1600: 8556: E 23 12 LR(B)
4332T A5.4: E 309L-26 1.4332 <0,03 0,5-2,0 11-13 21-23 550 400 30 20°C 55
' E2312(R32 23
4829 MoTi A 5.4: E 309MolL észgzl:-L/;:R 32 8556: E 2312 LR23 |1.4829 <0,03 0,8 0,7 11-13 22-24 2,5-3,5 >630 >480 >25 | -20°C | >32
4893 Kb (253MA) |A5.4: 1600: E 22 12 R 32 1.4893 0,1 0,9-1,1 1 11 22 0,1 N:0,1 590 360 27
4842 Kb A5.4:E 310-15 észgslég:B 2 8556: E 25 20 R 26 1.4842 <0,1 2,5-3 0,6 19-21 23-26 >600 >410 >29 | 20°C | >70
4842 Ti A5.4:E310-16 3581-A:E2520R 12 |8556:E2520R 26 1.4842 0,1 2,9 0,5 20 25 >600 >410 >29 | 20°C | >70
310 Mo A 5.4: E 310 Mo-16 észgslggg R12 8556: E 2522 2 NLB |1.4466 <0,10 1,5-2,0 0,5 19-21 22-24 2-3 540 380 35 20°C 70
1600:
4850 K| 4 (ENi 1.4850 0,12-0,18 | 4,5 0,3 32-35 21-23 0,9-1,2 600 380 25 20°C 50
b A5.4 14700: E Nil1 £72132 Nb B 32
14700: ~E Ni1, 1600: |8555:
4853 Kb A5.4: B2 55135 INDIB 32 EloLUML200RZ 1.4853 0,3-05 |[0,9-1,1 0,9 34-36 25-27 1,2-1,5 >690 >460 >8
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Produits d'apport de soudage

Aciers inoxydables

CEWELD®

Acier Inox Austenitique, Cr-Ni-Mo (Cu), duplex, superduplex

Analyse Chimique

Caractéristiques mécaniques

E20103LR53

E18 83 MPR31 150

CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.Nr. . ©
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
4430 Ti AS5.4:E316L-17 3581-A: 8556: 1.4430 0,025 0,5-2 0,7 11-13 18-20 2,5-3 550 320 35 | 20°C | 70
o E19123LR12 E 1912 3LR23 ' ! ! ! !
4430 Ti Fall A5.4:E316L-17 3581-A: 8556: 1.4430 <0,03 0,5-2 0,6 11-13 18-20 | 2,5-3,0 >550 >320 35 | 20°C | 70
o E19123LR11 E19123LR13 ' ! ! ! o
4430 H A5.4:E316 H-16 3581-A: 8556: 1.4430 <0,06 0,5-2 1 11-13 18-20 2,5-3 550-620 | 320-340 | 35-37| 20°C | 50-70
o E19123RB12 E19123R12 ' ! ! !
4576 Ti A5.4:E318-16 3581-A: 8556: 1.4576 <0,03 0,8 0,8 11-13 18-20 2,5-3 | 10x%C >600 >440 | >30 | -120°C| >32
- E19123NbR 12 E1912 NbR 23 : ’ ’ ’ ’ °
3581-A: 8556:
A4 - 1.4440 <0,03 3,5 0,8 17,5 18 4,5 X >580 >400 | >25 | 20°C | >55
4430Ac AS4E3L7L-LT E18165NLR 12 E9-UM-300-CKR 0.12
4462 Ti AS4:E20917 | POA §>36: 14462 | <003 | 11 | 035 910 | 2123 | 2833 015 | >690 | >480 | >25 | 20°C | >50
o E2293NLR12 E2293LR23 ' ! ! ! T ’
3581-A: 0,5- | 0,15-
A4 - 1.4501 <0,02 |1,0-1,2| <08 8-10 24-26 | 2,5-3,5 ’ ’ >730 >550 | >23 | -20°C | 50
4460 Cu A5.4:E 2593-26 £ 2593 NLR32 08 | 018
4501 Kb A5.4: E 2595-15 3581-A: 1.4501 <0,04 1,2 0,5 9 25 3,8 0,7 0,2 750 600 25 | -50°C | 50
o E2594NLN22 ' ! ! ! ! ! ’
3581-A: 8556: 1,2-
i A4: - 1. 1,2-1 24-2 19-21 - ¢ -61 - 2- 20° -
4539 Ti A5.4:E 385-16 E20255CuNLRS3 |E 2025 SCULR23 4539 <0,03 ,2-1,8 0,5 4-26 9 4-5 18 590-610 | 380-430 | 32-35| 20°C |30-50
Acier Inox Austenitique, aciers difficile a souder
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.N. : An_alyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
3581-A: 8556:
4: E 307-1 1.4370 0,15 5-7 0,7 7-9 17-18 >550 >350 | >37 | 20°C | >75
4370 Kb A54:E307-15 E188MnB22 E18 8 Mn B 20+
3581-A: 8556:
i A4: - 1.4370 <0,10 5-7 0,7 7-9 17-19 600 >370 40 | 20°C | 70
43707 A5.4:E307-16 E 18 8 Mn RB 12 E 18 8 MnR26
3581-A: 8556:
L A:~E -2 1.4370 <0,10 5-7 <1,1 7-9 17-19 600 370 40 | 20°C | 70
4370 HLS AS4:"E307-26 E188MnR53 E1886 MnR 26
3581-A: 8556:
i A4: - 1.4337 <0,10 |0,8-1,2 8-10 27,5-30 >810 >630 | >20 | 20°C |48-55
Croni 29/9 S A5.4:E312-16 SO SORE)
8555:
i A4 - -A: 1.4337 <0,10 |0,8-1,2 8-10 27,5-30 >810 >630 | >20 | 20°C |48-55
Croni29/9 HLS  |A5.4:E312-26 3581-A: E299R 53 E9-UM-250-KRZ
Cronimo HLS A5.4:E308Mo-26 | SO0 A 8556: 1.4431 <0,15 10 20 3
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Produits d'apport de soudage

Aciers inoxydables

CEWELD®

Acier Inox Martensitique et Ferritique

Fils MIG/TIG inox

CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.Nr. . An.alyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
410 A5.9: ER 410 14343-A:GZ13 8556: SG-X 8 Cr 14 1.4009 <0,12 <0,60 <0,50 <0,6 12-13,5 | <0,75 <0,40 >650 >450 >15 180
410 Tig A5.9: ER 410 14343-A: W Z 13 8556: SG-X 8 Cr 14 1.4009 <0,12 <0,60 <0,50 <0,6 12-13,5 | <0,75 <0,40 >650 >450 >15 180
410 NiMo A 5.9: ER 410 NiMo (14343-A: G134 8556: SG-X3CrNi 13 4 |1.4351 0,03 0,7 0,8 4,7 13 0,5 >800 >680 >15 | 20°C 50 250
430 LNb A5.9:ER430LNb [14343-A:GZ17 LNb 1.4511 <0,03 0,4 0,4 <0,5 18 <0,5 0,5 444 275 26 145
A5.9: 14343-A: Ti: 0,3-
430 LNb/Ti 1.4509 <0,03 <0,8 <0,5 <0,5 18-19 <0,5 | 0,4-0,6 A ! 140
/Ti ER 430 Nb (mod) |G ZCr18 NbTiL <05 0,5
ER630(17-4PH) |A5.9:ER630 UNS S17480 1.4542 <0,03 0,55 0,45 4,7 16,7 0,2 0,24 3,5 1020 920 11
ER 630 Tig (17-4 PH) |A5.9: ER 630 UNS S17480 1.4542 <0,03 0,55 0,45 4,7 16,7 0,2 0,24 3,5 1020 920 11
Acier Inox Austenitique, Cr-Ni
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. : Anf-llvse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d @ Kv@ J HB
308 LSi A 5.9: ER 308LSi 14343-A: G199 LSi |8556:SG X2CrNi 199 (1.4316 <0,03 1,0-2,5| 0,65-1,0 9-11 19,5-22 | <0,75 620 460 36 |[-196°C| 45
308 LSi Tig A5.9: ER 308LSi 14343-A: W 199 LSi |8556:SG X2CrNi 199 |1.4316 <0,03 1,0-2,5| 0,65-1,0 9-11 19,5-22 | <0,75 630 480 37 |-196°C| 75
A5.9:ER 308/ 14343-A:G199H
g : i 1.4948 | 0,04-0,08 | 1,0-2,5| 0,30-0, - ,5- A , °
308H 308H 14343-B: $$19-10H 8556: SG 12CrNi 19 9 30-0,65 9-11 19,5-22 | <0,50 <0,75 >600 >400 35 20°C 80
. A5.9:ER 308/ . o
308H Tig 308H 14343-A: W 199 H 8556: SG 12CrNi 199 (1.4948 | 0,04-0,08 | 1,0-2,5 | 0,30-0,65 9-11 19,5-22 | <0,50 <0,75 >620 >420 35 20°C | >100
14343-A: 8556:
i .9: i 1.4551 0,04 1,9 0,7 10 19,5 Nb: >12%x%C, max 1,1 -196°
347 Si A5.9:ER347Si G199 NbSi <G XSCrNiNb 19 9 6X% 590 390 30 [-196°C| 40
14343-A: 8556:
i Ti .9: i ¥ 1. 1 1 1 1 Nb: >12%x%C, 1,1 - i
347 Si Tig A5.9:ER 347Si W 199 NbSi G X5CrNINb 19.9 455 0,04 ,9 0,7 0 9,5 6X%C, max 590 390 30 |-196°C| 40
Acier Inox Austenitique, Cr-Ni resistant au chaleur
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NF. : Anf-:lyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu Autre Rm Rp0,2 A5d Kv@ J HB
8556:
9: -A: 1.4842 0,1 1,8 0,5 21 , A -196°
310 A5.9:ER310 14343-A: G 2520 Mn G X12CrNi 25 20 26 <0,3 <0,3 >590 >390 45 -196°C 60
14343-A: W 25 20 Mn, 8556:
i .9: ! 1.4842 0,1 1,8 0,5 21 , A -196°
310 Tig A5.9:ER 310 14343-8: SS7310 SG X12CrNi 25 20 26 <0,3 <0,3 >590 >390 45  -196°C 60
327 22.29;)ER 321 14343-A: G254 8556: X 12 CrNi 254 1.4820 0,1 1,0-2,5 0,6 4-6 24-27 650 450 15 20°C 50
25-35Nb A5.9: 14343-A: ~1.4853 0,45 1,7 1,1 34-36 25-27 1,2-1,5 >690 >460 >8
G(Z) 2535 Zr
25-35Nb Tij; A5.9: 14343-A: ~1.4853 0,3-05 09-1,1 0,9 34-36 25--27  1,2-1,5 Ti: 0,09 >690 >460 >8
N - WZ 25 35 Zr ’ o = ’ ,2-1, i: 0,
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Produits d'apport de soudage

Aciers inoxydables

CEWELD®

Acier Inox Austenitique, Cr-Ni resistant au chaleur

CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. : An.alyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu Autre Rm Rp0,2 | A5d @ Kv@ J HB
309LSi AS5.9:ER309LSi  |14343-A:W 23 12 L Si, |8556: SGX2CrNi 24 |1.4332 | <0,03 2 0,9 13 24 600 440 | 37 |-110°C| 90
309 LSi Tig AS5.9:ER309LSi  |14343-A: W23 12 LS, |8556: SG X2CrNi 24 (14332 | <0,03 | 1,025/ 0,65-1,0 | 12-14 | 2325 | <0,75 <0,75 600 440 | 37 |-a10°c| 90
309 H A5.9: ER 309 14343-A:G2212H  |8556: SGX12CrNi 24 |1.4829 | <0,12 |1,025| 05 12-14 | 2325 550-700| »400 | >25 | 20°C | »70
14343-A:
-45N A5.9: ~1.4889 | 0,42 0,8 1,4 45 35 1,1 Ti:0,09| >660 | >4 >
35-45Nb 59 7 35 45 Nb i:0,09 60 | >8
35-45NbTig  |AS5.9: 14343-A: W 35 45 Nb ~1.4889 | 0,42 0,8 1,4 45 35 11 Ti:0,09| >660 | 460 | >8
Acier Inox Austenitique, Cr-Ni-Mo (Cu), duplex, superduplex
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. : Anf-llyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d @ Kv@ J HB
14343-A; 8556:
316 LSi A'5.9: ER 316LSi 14430 | <0,02 | 1,7 0,8 12,5 18,8 2,6 620 440 | 37 |-196°C| 55
' " le19123Lsi SG X2 CrNiMo 19.12
14343-A: 8556:
16 LSi Ti A5.9: ER 316LSi 1.44 «©02 | 17 ) 12, 18, 2 2 44 7 | -196°
316 LSi Tig s9:ER36lsi | T o oo CrNiMO 19,12 30 0,0 0,8 5 8,8 6 620 o | 3 96°C| 55
14343-A: G 19 12 3H, |8556:
9: ' L y 1,0-2 - 11-1 18-2 2-
316H A5.9: ER 316H iaa B S 31er | |mee KSCrNIMo 19 1 | 14403 | 0,04-0,08 | 1,0-2,5 | 0,30-0,65 4 8-20 3 <03 5650 | >460 | >35
14343-A: W 19 12 3H, |8556:
9: b : 1. 4 1,0-2 y 11-1 18-2 2
316H TIG A5.9: ER 316H iaa b s 316 oo eCiMo 1911 | 14403 | 0,04-0,08 | 1,0-2,5 | 0,30-0,65 4 8-20 3 <0,3 5650 | >460 | >35
3171 A5.9: ER 317L 14343-A:G 191441 | 2200:5G 1.4453 0,03 35 03 13,5 18,5 45 N:0,12| >580 | 320 | »35 | 20°C | »65
s ‘ X2CrNiMo 19 144 | ’ ’ ’ ’ ' ’ i
14343-A: g556: SG.
317L Tig A5.9: ER 317L WZ191441L, » 1.4453 0,03 3,5 03 13,5 18,5 45 N:0,12| >580 | >380 | »35 | 20°C | >90
X2CrNiMo 19 14 4
14343-B: 55 317L
14343-A: 8556: SG-
318 i 9:ER3185Si 14576 | <0,05 | 15 0,8 12-14 19 2,8 | 12x%C 615 460 | 35 | -60°C | 70
! ASSER3IBSE o 19123 Nbsi X5CrNiMoNb 19 12 x%
14343-A: 8556: SG-
3185i Ti 9: i 14576 | <0,05 | 15 0,38 12-14 19 2,8 | 12x%C 615 460 | 35 | 60°C | 70
i ASSERSIBS |\ 19123 Nbssi X5CrNiMoNb 19 12 %
8556: SG
2209 Dupl A5.9: ER 2209 14343-A:G2293NL 14462 | 0025 | 16 05 9 23 3 -0, 5730 | >560 | 26 | -60°C | >37
uplex X2CrNiMo 22 9 3 N:0,14
14343-A: 8556: SG
2209 DuplexTig  |A 5.9: ER 2209 14462 | 0025 | 16 0,5 9 23 3 .0, 5740 | >570 | 26 | -60°C | >37
M W2293NL X2CrNiMo 22 93 N:0,14
Super Duplex (2507) |A 5.9: ER 2594 14343-A:G 2594 LN 522656 1.4410 0,02 04 0,35 9,5 25 4 01 |N:025| 860 660 | 28 | -40°C | 170
perbup s ; X2CrNiMoCuN 2594 | ’ ’ ’ ' R
Super Duplex Tig 8556: SG-
A5.9: ER 2594 14343-A: W 25 9 4 NL 1.4410 0,02 04 0,35 9,5 25 4 01 |N:025| 860 660 | 28 | -40°C | 170
(2507) X2CrNiMoCuN 25 9 4
8556: SG W: 0,4
2594 (Super Duplex) |A5.9:ER2594  |14343-A:G2594NL 14410 | 0025 | 1,2 06 9 25 3,7 "1 900 700 | 27 | -40°C | 55
(Super Duplex) X2CrNiMo 25 9 4 N:0,2
2594Tig(Super |\ oo rposgs  |143a3-Aw2s94NL 2200 C 1.4410 | 0,025 1,2 06 9 25 3,7 W:04, 1 780 | 620 | 26 | -a0°C | >47
Duplex) X2CrNiMo 259 4 N:0,2
904L A5.9: ER 385 14343-A: G 20255 Cu |8556:20255LCu_ |1.4539 | 0,019 | 2,05 | 0,35 25,1 20,5 46 16 |N:004| >560 | 380 | >35 | 20°C | 70
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Produits d'apport de soudage

Aciers inoxydables

CEWELD®

Acier Inox Austenitique, Cr-Ni-Mo (Cu), duplex, superduplex
CEWELD AWS EN-1SO: DIN W.Nr Analyse Chimique Caractéristiques mécaniques
. o C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
14343-A: W 20255
904L Tig A5.9: ER 385 Cul, 8556:~20255LCu [1.4539 0,019 2,05 0,35 25,1 20,5 4,6 1,6/N: 0,04 600 410 35/20°C 120
14343-A: SS385
320 A 5.9: ER 320LR 14343-A: G20333 8556: SG X CrNiMo 20|2.4660 <0,025 |1,5-2,0 <0,15 32-36 19-21 2-3 8x%C-1| 3-4 595 400 35
Acier Inox Austenitique, aciers difficile a souder
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.Nr Analyse Chimique Caractéristiques mécaniques
. o C Mn Si Ni cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
14343-A: 8556
307 Si A5.9: ER 307 G 18 8 MnSi, . . 1.4370 <0,12 6,5 0,6-1,0 8,5 18,5 >600 >360 40 20°C | >100
SG X15CrNiMn 18 8
14343-B: SSZ307
14343-A:
307 Si Tig ::Z )ER 307 W 18 8 MnSi, gzs)?iSCrNiMn 188 1.4370 <0,12 6,5 0,6-1,0 8,5 18,5 >600 >3540 40 20°C | >100
o 14343-B: 557307
8556:
12 A5.9:ER 312 14343-A: G (W) 2 1.4337 <0,15 1,0-2,5| 0,3-0,65 8-10,5 28-32 <0,75 <0,7 800 640 22 20°C 50
3 59 3 343-A:G (W) 299 SG-X10CrNi 309 0,75
8556: SG
9: -A: 1.4459 <0,03 1,0-2,5| 0,3-0,65 12-14 23-25 2-3 , 600 400 31 -40°C | >60
309LMo A5.9:ER309 LMo |14343-A:G23123L X12CrNiMo 24 12 3 <0,75
8556: SG
i 9: -A: 1. X 1,0-2, ,3-0, 12-1 23-2 2- , 1 | -40°
309 LMo Tig A5.9:ER309 LMo |14343-A:W23123L X12CrNiMo 24 12 3 4459 <0,03 0-2,5| 0,3-0,65 4 3-25 3 <0,75 600 400 3 40°C | >60
L] y 4 .o
Fil fourré inox
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.Nr Analyse Chimique Caractéristiques mécaniques
: o c Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
A5.22: 17633-A -
AA 308L 8556:199 L 1.4316 0,025 1,4 0,7 10,5 20 620 460 36 |-196°C| >30
E 308-LT0-1/4 T199LRC/M3
A5.22: 17633-A: N:
AA 308 LP 8556:199 L 1.4316 <0,03 1,4 0,7 10,5 20 620 460 38 |-196°C| >32
E308LT1-4/-1 T199LPM1 0,014
A5.22: 17633-A:
AA 308H 8556:199 1.4302 0,06 1,4 0,88 10,5 20,5 630 470 35 20°C 80
E 308HT1-1/-4 TZ199HRC/M3
A5.22: 17633-A:
AA 347H 8556: 19 9 Nb 1.4551 0,03 1,3 0,6 10,4 18,7 0,6 617 440 37 20°C 83
E347T1-1/4 T199NbPC/M2
AA 347 TIG A5.22: R347T1-5 |1.4551 1.4551 0,02 1,6 0,8 10,2 19 0,7 630 460 48 20°C 130
A5.22: 17633-A:
8 1.4430 0,03 1,4 0,7 12,5 18,5 2,55 524 382 46,8 | -120°C| >32
AA 3161 E316-LT1-4/T0-4 |T19123LRM3 8556:19123
A5.22: 17633-A:
: 1.4430 0,03 1,4 0,7 12,8 18,5 2,55 524 382 46,8 | -40°C | >32
AA 316LP E316LT 1-4/-1 T19123LPM1 8556:191231
A5.22:
1.4430 0,02 1,6 0,9 12,5 18,9 2,3 600 440 38 20°C 110
AA 316L TIG R 316-LT15
A5.22: 17633-A:
AA 318 8556:19 12 3 Nb 1.4576 0,02 1,3 0,5 11,6 18,5 2,8 0,4 670 500 31 0°C 57
E318 T 0-4/T0-1 T19123NbRM3
A5.22: 17633-A:
AA 317L 8556: 19134 N 1.4438 0,03 1,1 0,6 19,1 12,6 3,5 620 490 35 0°C 53
3 E 317LT0-1/-4 TZ19134LRC/M 3
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Produits d'apport de soudage C EWE I_D®

Aciers inoxydables

Fil fourré inox

CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. : An.alyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu Autre Rm Rp0,2 | A5d @ Kv@ J HB
17633-A:T237NLP
A5.22: C1/M212, - . .
AA 2101 Lean Duplex £2307 T1-1/4 17633: TZ 24 9N LR 8556:~237NL 1.4162 0,03 1,26 0,45 7,9 24,6 N:0,13 750 571 29 20°C 45
M(C) 3
17633-A:
A5.22: T2293NLRM3, . . .
AA 2209 E 2209 T0-1/-4 17633-8: 8556:22931L 1.4462 0,03 1,4 0,8 9,5 23 33 N: 0,14 780 630 28 60°C | >35
TS 2209-FBO

A5.22: 17633-A:T2293NL
AA 2209-P E 2'209' T1-4/T1-1 PM1, 8556:22931L 1.4462 0,03 1,4 0,8 9,5 23 3,3 N: 0,14 780 630 28 | -60°C | >35
17633-B: TS 2209-FBO

A5.22: 17633-A:T2293NL
AA 2209-Pi z 2'209' T1-1/4 PC/M1, 8556:22931L 1.4462 0,03 0,82 0,54 9,35 22,5 3,4 N: 0,15 815 612 29 | -60°C | 62
17633-A: TS 2209-FBO

17633-A:T2293NL
AA 2209 M A 5.9: EC 2209 MM1, 8556:22931L 1.4462 0,03 1,4 0,6 9,8 23 3,2 N: 0,15 | 690-800 | 780-690 | 22-28 | -60°C | 32
17633-B: TS2209-MGO

A5.22: 17633-A:

AA 2594 8556:25 9 4 14501 | 0026 | 12 0,5 9,6 25,7 38 |W:<0,1| 0,03 |N:024| 900 700 | 27 | -8s°c| 23
E 2504T1-4/T1-1 |T2594NLPC/M1
AASD 100 (metal |, . ). 12073: 14410 | 0025 | 1,4 06 9 25,9 38 | W:06| 06 |N:024| 920 790 | 22 | -so°c| 40
core) TZ2594NLM M1
A5.22: 12073:
AA 310 8556: 25 20 1.4842 0,18 21 0,58 20,4 25,5 5600 | >410 | 35 | 20°C | >70
E31070-1/-4 T2520RC/M 1
A5.22: 17633-A;
: 1.4332 0,03 13 0,7 12,5 235 01 560 440 | 38 | 20°C | 55
AA 309L E309-LT0-1/-4  |T2312LRM3 8556:23121L
A5.22: 17633-A;
] 1.4332 0,03 13 0,7 12,5 23,5 0,1 560 | 440 | 38 | 20°C | >55
AA 309LP E309LT1-4/-1 |T2312LPM1 8556:23121L
A5.22: 17633-A;
: 1.4556 0,03 1,4 0,7 12,5 23 05 650 480 | 35 | 20°C | 55
AA 305LNb E 309LCb TO-1 T22312NbRM3 SO0 23 13N
A5.22: 17633-A;
AA 309L M 8556:23132 L 1.4459 0,02 1,4 0,7 12,7 232 23 700 540 | 30 | 20| 42
°  |E309-LMoT0-1/-4 |T23122LRC/M3
A5.22: 17633-A:
: 1.4459 0,02 1,4 0,7 12,7 23,2 23 700 540 | 30 | -20°C | 42
AASOILMOP 3o MoLT14  [T23122LPM1 8556:231321
17633-A:
AA 307 A522:E307TO0-G |T188MnRM3,  |8556:188 Mn 1.4370 0,1 6,7 0,7 8,8 18,5 5620 | >400 | >35 |-100°C| >32 | 200

17633-B: ~TS 307-FBO

A5.22: 17633-A:
AA 307P 8556: 18 8 M 1.4370 01 6,3 0,47 9 18,8 625 | 475 | 40 |-100°c| »32 | 200
3 ~E307T1-4/-1  |T188MnPM (C1)1 n
AA 312 A522: T29/9 RM3 (C3) 8556: 29 9 1.4337 0,12 1,2 0,6 9,5 29,5 740 | s80 | 24
E 312 T0-1/-4 : : ) , ] } |
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Produits d'apport de soudage C EWE LD@

Aciers inoxydables

Ll V' é .o
Fil fourré inox
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. : An.alyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu Autre Rm Rp0,2 | A5d @ Kv@ J HB
AA 4820 A5.22: 12073: TZ254 MM 1 |8556:254 1.4820 0,08 0,7 0,8 4 25 750 570 20 20°C 40
A5.22: 17633-A: o
AA 904L £ 385170-1/-4 720255 CuNLPM2 8556:20255 L Cu 1.4539 0,03 0,66 1,56 25,3 20,9 4,8 1,34 | N: 0,13 664 423 36 |-196°C| 61
V 4 L] ]
Arc submergé fil inox
CEWELD AWS EN-1SO: DIN W.Nr Analyse Chimique Caractéristiques mécaniques
: o c Mn Si Ni cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
SA 308L A 5.9: ER 308L 14343-A:S1991L 1.4316 <0,03 1,7 0,4 9-10 18-20 <0,3 570 >350 35 |-196°C| >50
SA 347 A5.9: ER 347 14343-A: S199 Nb 1.4551 0,04 1,9 0,4 10 19,5 Nb: >12%x%C, max 1,1 590 390 30 [-196°C| 40
SA 316L A5.9: ER 316L 14343-A:S191231L 1.4430 <0,02 1,5-2 0,3-0,6 12-13 18-19,2 2,5-3 <0,05 | <0,3 | Co<0,2 >520 >370 >33 | 20°C | >70
SA 318 A5.09:ER 318 14343-A:S1912 3 Nb 1.4576 0,035 1,6 0,5 12,5 19 2,78 | 12x%C >550 >350 >35 | -120°C| >32
SA 317L A5.9:ER317L 14343-A:S19144 L 1.4453 <0,03 1,5-2,5| 0,3-0,65 13-15 18,5-20 3-4 <0,3 >520 >390 >33 | 20°C | >70
SA 2209 A5.9: ER 2209 14343-A:S2293NL 1.4462 0,025 1,6 0,5 9 23 3 N:0,14| >690 >450 >20
SA 2594 A5.9:ER2594 14343-A:S2594 N L 8556: 1.4410 0,025 1,2 0,6 9 25 3,7 WEOA >870 >680 >25 | -40°C 55
o ' UP X2CrNiMo 259 4 ' ! ! ! ! N: 0,2
SA 309L A5.9: ER 309L 14343-A:S2312L 1.4332 <0,03 1,0-2,5 0,4 12-14 23-25 <0,75 <0,75 600 440 37 |-110°C| 90
14343-A:
SA 904L A5.9: ER 385 S20255Cul, 8556:~20255LCu [1.4539 0,019 2,05 0,35 25,1 20,5 4,6 1,6 |N:0,04| >560 >380 >35 | 20°C | >70
14343-B: SS385
SA 307 A5.9: ER 307 14343-A:S188 6 1.4370 <0,12 6,5 0,4 8,5 18,5 >600 >360 40 20°C | >100
’ L ’ Ll
Arc submergé fil fourré inox
CEWELD AWS EN-1SO: DIN W.Nr Analyse Chimique Caractéristiques mécaniques
. o C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d | KV@ J HB
SACW 329 A5.9: 14343: 1.4820 0,08 1 0,8 4 25 750 570 20 20°C 40
SACW 4820 (1.4820) |A5.22:~T 327 17633:~T 254 1.4820 0,07 0,7 0,4 4 25 750 570 20 20°C 40
SACW Super Duplex |A5.9: (EC2553) 12073:S2593 Cu NL 0,02 0,7 0,6 8,9 25,5 3,8 1,6 | N:0,25 620 550 18 -20°C 47
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Produits d'apport de soudage
Aciers inoxydables

CEWELD®

Arc submergé flux inox

CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.Nr. Caractéristique flux
FL 805 14174: SA AF 2 Cr DC Flux arc submergé avec recomponsation Cr pour 308L, 309L, 316
14174: SAFB 1 65 AC . . .
FL 8111 us Flux agglomeré basique (BI: 2,6) pour : 410, 410 NiMo, 420, 430, 308L, 308H, 316L, 2209, 347, 309L, 309LMo, Superduplex Zeron 100
FL 838 14174: SA AF 2 DC Flux agglomeré basique (BI: 2,0) pour : 308L, 308H, 316L, 317L, 2209, 347, 309L, 309LMo, Superduplex, 1.4410, base nickel
14174: SF CS 2 5742
FL 880 DC, Flux fondu (BI: 1,3) pour : 308L, 316L, 318, 317L, 2209, 347, 309L, 309LMo, 1.4410, base nickel 625 et C276
14174:SFCS163 DC
V4 L3 .
Arc Submergé /electroslag feuillard inox
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.NT. : Anf-llyse Chimique Caractéristiques mécaniques
C Mn Si Ni Cr Mo Nb Cu | Autre Rm Rp0,2 | A5d @ Kv@ J HB
SA 308L strip A 5.9 ~“EQER 308L 1.4316 <0,03 1,0-2,0 0,3 9-11 19,5-22 <0,75
SA 347 strip A5.9: EQ 347 1.4551 0,04 1,9 0,3 10 19,5 Nb: >12%x%C, max 1,1
1 -A:
SA 316L strip A5.9: EQ316L S‘;5’9432A3 L 1.4430 <0,025 <2,0 <0,9 10-14 2-3 620 440 37 |-196°C| 55
SA 309L strip A5.9: EQ309L 1.4332 <0,03 1,0-2,5| 0,65-1,0 12-14 23-25 <0,75 <0,75
SA 309LMo strip A5.9:ER309LMo |14343-A:S23123L 1.4459 0,015 1,8 0,3 14 22 2,9 600-700 | 450-480 | 25-33
SA 309LNb strip A 5.9: “EQ 309LNb (14343-A:S23 12 LNb 0,05 1,5-2,5| 0,1-0,5 | 10,5-11,5| 20,5-21,5 0,3 0,4-0,7| 0,2 N:Ooé(;}
SAS 309 LMo (fritté) |A 5.9: ~“ER 309 LMo 1.4459 0,015 1,8 0,3 14 22 2,9 600-700 | 450-480 | 25-33| 20°C | 50-70
. . ’
Placage feuillard inox flux arc submergé / electroslag
CEWELD AWS EN-ISO: DIN W.Nr. Caractéristique flux
FL 801 760:SAZ2 DC Flux arc submergé agglomeré pour placage feuillard: 308L, 316L, 347, 309L, 309LNb
. Flux electroslag agglomeré hautement basique (BI: 4,0) pour placage feuillard:
FL 830 ESHC 14174: () SAFB 2 308L, 309L, 316L, 2209, 347, 309LNb, 309LMo, 2209 Duplex
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

Cuivre et alliages

Electrode enrobée cuivre et alliages

Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWE LD C L Si Cu Al Fe Sn Ni autre Rm Rp0,2 | A5d KV Dureté
E CuMn A5.6:~ECu 1733: EL-CuMn2 ~W60189 |~2.1363 2,7 0,25 | solde 01 | 07 205 35 100 HB
1733: EL-CuSn 7
Zibro A5.6: E CuSn-C  |(8555: no standard 2.1025 solde 6-8 280 120 120 HB
E 30-UM-100-CNR )
A5.6: 1071:
E CuAl8  cu ALAL 1736:E31-UM-150 | oo oo 89 8 | 07 420 | 180 | >20 180 HB
A5.6: 1736: 1071
E i 2.1 12-1 | 4 2- v 2 220 HB
CuMnAINi E CuMnNiAl E 31-UM-200-CN CuAIMn 2 B2 368 3 0,4 solde | 7-9 3 640-735 >20 OH
1,0-
E CuNi30Mn A5.6: E CuNi 1733:S CuNi30Mn  |E Cu7158, (CuNi30) |W 60715 |2.0838 |<0,05 ' <0,5 | solde 0,6 >29 [<0,5
L] [ ] (]
Fils MIG/TIG cuivre et alliages
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD C Mn i Cu Al | Fe | Sn Ni Ag P Rm | Rp0,2 A5d KV | Dureté
Cuss AS5.7:no (E-Cu58) 24373: no standard 99,9 200 20 | %% | sonsas
standard 60
A5.7:no 24373: 0,04- 0,008- 20°C:
CuA 1733: SG-CuA 2.1211 b >99,5 0,8-1,0 200 30 60 HB2,5
- standard - Cu1897 CuAgl 0,10 g 490,020 75 7
, A5.7:no , 24373: 0,05- 0,025- 20°C:
CuAg Tig stondard 1733: SG-Culg Cu1887 Cungl 2.1211 012 >99,5 0,8-1,0 0,050 200 30 | T | 60HB2S
A5.7:no 24373: 0,04- 0,008- 20°C:
CuAg (LP) Ti 1733: SG-CuA 2.1211 b >99,5 0,8-1,0 200 30 60 HB2,5
uAg (LP)Tig |\ hdard - Cu1897 CuAgl 0,10 g 490,020 75 7
. A5.7:no , . 0,05- 20°C:
CuP Tig standard 1733: no standard |24373: no standard Solde 0,07 220 40 65 50 HB2,5
24373: 0,10- 0,1- 20°C:
CuAl 8 A 5.7: ER CuAl-Al [1733-1: SG CuAl8 2.0921 ’ Solde |7,5-8 ’ 430 40 100 HB2,5
u Y ! Cu 6100-CuAl7 0,30 olae | 7 0,5 100 '
. A5.7:no N _ |24373: cueo61 0,1- 20°C:
CuAlI5Ni2 tondard 1733: ~5G CuAISNi2 | =0 05 Solde |4,5-5 1,6-2 353 45 | “o, | 84HB2S
A5.7 10 24373:
CuAlI8Ni2 stondard 1733: SG-CuAI8Ni2 |S Cu 6327 2.0922 2 Solde | 8 2 2 530 140 HB
(CuAI8Ni2Fe2Mn2)
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD C Mn Si | cu Al Fe | sn Ni P Rm | Rp0,2 ASd KV | Dureté
1733T.1: 14640: S Cu 6328
CuAI8Ni6 A5.7: ER CuNiAl 2.0923 15 Solde | 8 | 32 45 700 | 400 | 15 200 HB
uAIel YA 56 cuaignie (CUAIONi5Fe3Mn2) olae
CuAI8Ni6 Tig 173311 14640: S Cu 6328
A'5.7: ER CuNiAl 2.0923 1,5 Solde | 8 | 32 45 700 | 400 | 15 200 HB
(CUAI10Ni5Fed) YA 56 cuaisnie (CUAIONi5Fe3Mn2) ' olde ' '
CuAlI9Fe AS.7: ER CuAI-A2 |1733: SG-CuhlgFe | 23373: Cub180 2.0937 >1 Solde |9-9,5| 1-1,3 500 35 | 20°C | 1a0mB
CuAl10Fe 95
) A5.7:no X 20°C:
CuNilOFe 1733: SG-CuNilOFe |24373: Cu 7061 2.0873 0,4-1 Solde 0,5-1,5 9-12 >300 34 80 HB
standard 190
. . . Ti: 0,2- 20°C:
CuNi30Fe AS5.7:ERCuNi  |1733:SG-CuNi30Fe |24373:Cu 7158 2.0837 |<0,04 <1 <0,25 | Solde 0,4-0,7 29-32 os >420 | >200 | 36 | | 240HB
. : . . Ti: 0,2- 20°C:
CuNi30FeTig  |A5.7:ERCuNi |1733:SG-CuNi30Fe |24373:Cu 7158 2.0837 |<0,04 <1 <0,25 | Solde 0,4-0,7 29-32 os >420 | >200 | 36 | | 240H8
CuNi9Sn3 no standard no standard no standard 0,075 | Solde 3,1 | 91
Cusi3 AS5.7:ER CuSi-A |1733: SG-CusSi3 24373: Cu 6560 2.1461 2'3’5 %’7955 " | solde 350 80 HB
o . . 28 | 0,75
Cusi 3 Tig AS5.7:ER CuSi-A |1733: SG-CusSi3 24373: Cu 6560 2.1461 es | age | Solde 350 80 HB
Cusi3laser |, o FRCuS-A |1733: SG-CuSi3 24373: Cu 6560 2.1461 28 1075 | e 350 80 HB
brazing -welding 2,95 0,95
A5.7:no 24373: 0,1- P:
CuSiMn Ti 1733: no standard ' 0,1-0,4 | Sold <0,1
usivin Tig standard no standar no standard 0,4 e olde ! <0,015
Cusn AS5.7:ER Cu 1733: SG-CuSn 24373: 2.1006 03 03 | Solde 08 220 60 HB
Cusn Tig AS5.7:ER Cu 1733: SG-CuSn 24373: 2.1006 03 03 | Solde 08 220 60 HB
AS5.7: 24373: Cu 5180A- 20°C:
Cusn6 T sA 1733:5G-Cusn6  [C 2.1022 Solde 6,3 P:0,20 | 260 - 80 HB
CuSn 6 Tig AS.7: 1733:5G-Cusng | 24373 Cu5180A- 2.1022 Solde 6,3 P:0,20 | 260 20°C 1 gome
ER CuSn-A CuSn6P 32
Cusn 12 A5.7:noclass  |1733:SG-Cusn12  |24373: 2.1056 Solde 12,5 P:0,20 | 350 120 HB
A5.7: 1733:5G 24373: 7,5-
sGcumnsalz [ 000 4700 S Cul 2.1367 12-14 Solde | o | 23 22,5 880 10 240 HB
8555:
AA CuAl12F A5.01: Class T3 14700: TCul 0,5 Solde | 12,5 | 3,6 0,35 320 HB
ufitere 35572 | MsG31-GF-300-C ! ' olde | 2421 3 '
AACUAIL4Fe  |AS5.01:ClassT3 |00 14700: TCul 02 Solde | 13,5 | 4 420 HB
o MSG 31-GF-400-C ' ' '
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Produits d'apport de soudage C EWE LD@
non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

Brasage cuivre et alliages
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr. Temp de
CEWELD @ |M i Cu Al | Fe | Sn | Ni Zn Rm | Rp0,2 A5d KV | fusion
A5.8: 0,04- 0,25 | 0,8
i . : . 4 - ' ' Id !
cuzn39sn (filnu) | > L-Cuzn39Sn 1044: CU 304 68100 |2.0533 <050 | [ | 5460 2 | 11 solde 400 890-900
Cuzn40F A5.8:RBCuznA |8513: L-CuZn40 1044: CU 303 C47000 |2.0367 57-61 0,25- solde 400 890-900
(enrobée) 1
fc::::téu)m (fi A5.8:RBCuZnA |8513: L-CuzZn40 1044: CU 303 47000 |2.0533 57-61 O’is' solde 400 890-900
CuNi10Zn42 (fil 1A 5.8: 8513: 17672: CU 773 2.0711 02 | 48 10 41,8 800 890-920
nu) RB CuZn-D L-CuZn10Zn42
CuNi10ZnF A5.8:
8513:RBCuzn-D  |17672: CU 773 2.0711 02 | 48 10 41,8 800 890-920
(Enrobée) RB CuZn-D uen
Gas-Flux 8511: F-SH2 1045: FH 21 Flux liquide emporté avec le gaz/flamme pour le brasage des alliages cuivre
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

Aluminium et alliages

Electrode enrobée aluminium et alliages

Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD C |Mn si Cu | Al | Fe | zn | Mg autre Rm | Rp0,2 | A5d | KV Dureté
E Al 99,8 5.3:F 1100 1732:EL-AL99,8  |no standard 3.0259 99,5 570 | >40 | 25
E AlMn1 5.3: E 3003 1732: EL-AIMn1 no standard 3.0515 1,2 0,3 0,1 |solde| 0,35 | 0,05| 0,2 152 145 8 40 HB
E AISi 12 5.3: F 4047 1732: EL-AISi12 EN 573-3: E AlSi12 3.2585 004 | 11,8 | 0,23 |solde| 0,8 |0,08| 0,04 250 | 150 | 14
EAISi 5 5.3: F 4043 1732: EL-AIS5 EN 573-3: E AISi5 3.2245 004 | 525 | 023 0,8 | 0,08 0,04 Ti0,2 230 | 150 | 18
L] L] L] L]
Fils MIG/TIG aluminium et alliages
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD Mn Si cu Al | Fe | Mg autre Rm | Rp0,2 A5d KV | Dureté
18273: 0,05 | 99-
Al 99,0 (ER 1100) |A 5.10: ER 1100 <0,05<0,95 | <0,95 V<0,1, autre <0,15 93 | 52 |30
( ) SAL 1100/ AL 99,0 020 | 995
Al 99,5 A5.10:ER1100 |1732:SG-AL99,8 |1 1> 3.0259 >99,5 <0,5 570 | 40 | >30
AW 1050A (AI99,5)
1715:
Al 99,5 Ti A5.10:ER 1100 |1732: SG-AL 99,8 3.0259 >99,5 <0,5 >70 | >40 | 30
8 AW 1050A (AI99,5)
Al 99,5 Ti A>5.10:no 1732:5G-Al99,5 | 0273 , 3.0805 Solde Ti:0,15 80 | 30 | 40
standard S Al 1450/ Al99,5Ti
AICu6 Laser A4-10: ER 2319 18273: S AL 2319 03 |05 | 62 | Solde V:0,1,7:0,14, Ti: 0,17, Zn: 0,2
welding wire
18273:
AlMg 3 A5.10: ER5654 |1732: SG-AIMg3 8273 33536 | <05 <04 | <0,1 | Solde | <0,4 |2,6-3,6 5190 | >80 | 20
S Al 5754-AlMg3
) 18273:
.10: : SG- . <0,5 |<0, <0, <0,4 (2,6-3, > > >
AlMg 3 Tig AS10:ERS654 [1732:5G-AIMES | T o 33536 | <0,5 |<0,4 0,1 | Solde | <0,4 |2,6-3,6 190 | >80 | 20
18273:
z 1732: SG-
gxg;’w" " |As5.10:ER 5183 AT; 4s;5anr S Al5087 - 3.3546
&% AlMg4,5MnZr
1732: SG- 18273:5 AL5183 Cr: 0,05-0,25, Be: <0,0005, Ti: 20°C:
AlMg 4.5M A5.10: ER 5183 33548 | 0,51 <0,2 sold 4352 275-325|12-145| >16
e AlMg4.5Mn (AIMg4,5Mn0,7(A)) olae 0,15 30
1732: SG- 18273:5 AL5183 Cr: 0,05-0,25, Be: <0,0005, Ti: 20°C:
AIMg 4.5Mn Tig |A 5.10: ER 5183 33548 | 0,51 |<0,2 sold 4352 275-325|12-145| >16
g 4.oNin T AlMg4.5Mn (AIMg4,5Mn0,7(A)) ' ' olae =7 0,15 g 30
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

Fils MIG/TIG aluminium et alliages

Chimie Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD Mn |Si Cu Al | Fe | Mg autre Rm | Rp0,2 | A5d | KV Dureté
18273: S AI5356- Cr: 0,05-0,2, Be: <0,0008, Ti: 115-
AIM A5.10: ER 1732: SG-AIM . ,05-2(0,2 i1 | 4 4,55, 275-31 25-
g5 5.10:ER5356 |1732:SG-AIMES |\l 33556 |0,052/0 0 Solde | 0,4 [4,55,5 0,06.0.12 5315 - 2535
18273: S AI5356 Cr: 0,05-0,2, Be: <0,0008, Ti: 115-
AlMg 5 Ti A5.10: ER5356 |1732: SG-AIMg5 33556 |0,0520,2 01 |Solde | 0,4 4555 275-315 25-35
&> Tle 8 (AIMg5Cr(A)) ' ' ' olde | D& %= 0,06-0,12 140
AISi 5 A5.10: ER4043 |1732: SG-AISi5 (1/3;7:(:/3)AI 4043A 32245 | <05 :: <0,5 | Solde |<0,4 | <0,5 Be: <0,0008, Ti: <0,15 >130 | >70 | >17
18273: S Al 4043A (Al 4,5- .
AISi 5 Tig A5.10: ER4043 |1732: SG-AISi5 Si85(A3))S 043A( 32245 | <05 6’2 <0,5 | Solde | <0,4 | <0,5 Be: <0,0005, Ti: <0,15 5130 | >70 | >17
AlSi 12 A5.10: ER4047 |1732: SG AlSi12 (1A8é|7132 5‘\;\)'4047’\ 32585 |<0,15 11-13 | <0,30 | Solde | <0,6 | <0,1 Be: <0,0006, ti: <0,15 5170 | >75 | >6
18273: S Al4047A .
AlSi 12 Tig A5.10: ER4047 |1732: SG AlSi12 (ST 32585 |<0,15 11-13 | <0,30 | Solde | <0,6 | <0,1 Be: <0,0006, ti: <0,15 5170 | >75 | >6
Nickel et alliages
r [ ] [ ]
Electrode enrobée nickel et alliages
AWS OIN ENASO UNS WA Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
= 8 «Nr.
CEWELD C |Mn si Ni | Cr | Fe | Mo Cu |autre Rm | Rp0,2 | A5d | KV Dureté
E NiTi3 A5.11:ENi-l  |1736: EL-NiTi3 14172 E Ni 2061 W82141 |2.4156 |<0,10|<0,75 | <1,25 | solde <0,75 | 1-4 AI<1,0,Ti1-4 | 414 20 | 20°C:
E NiCro A A5.11: E NiCrFe- |1736: EL- 14172 E Ni 6092 W86133 |2.4805 |<0,10|1-3,5 | <0,75 | >62 | 13- | <12 <05| Mo00525 | >552 30
Inconel 182 (E A 5.11: ENiCrFe- |1736: EL- 14172: E Ni 6182 W86182 24807 |<0,10(5:9,5 | <1,0 | solde | > | <10 <0,5 | Nb1-2,5,Ti<l | 552 | 370 | 36
NiCro 600) 3 NiCrl15FeMn 17
A5.11: E NiCrFe- 14172: E Ni 6082 0,03- 18- -196°C:
E NiCro HLS 1736: EL-NiCr19Nb 24648 | > |46 Id 35 Nb 2-2,8 >640 | >390 | >37
ftro 3 o (NiCr20Mn3Nb) 0,06 solde | 5y 70
11: E Ni : - - Mo 8-10, Co 0,54
E Alloy HX ";5 11: ENicrMo 14172: 2.4665 %'(155 <1,0 | <05 | solde 22’35 17-20 <0,5 o 790 | 345 | >45
LONE s e B e e L 14172: E Ni 6625 W86112 (24621 | 0,1 <10 | <0,75 | >55 | “. | <7 |8-10 Nb3,15-4,15 | >760 | >450 | >30 | ..~
A5.11: E NiCrMo |1736: EL- 14172: E Ni 6625 19- -196°C:
E NiCro 625 HLS 24621 | 06 8-11 Nb 2-4 760 | 450 | 30
! 3 NiCr20Mo9Nb (NiCr22Mo9Nb) 10 45
A5.11: E NiCrMo-|1736: EL-
E -2 14172: ENi 62 276 |2. 012 |0, 1 155| 55 | 1 W 3,25
Alloyc-276 |, Ne15erisw 4172: E Ni 6276 W80276 |2.4887 | 0,012 (0,4 014 | 59 [155| 55 | 16 730 | 540 | 39
ENicrMog22 |/ >11:ENiCrMo-1736: EL- 14172 E Ni 6022 W86022 [2.4635 | 0,01 (0,35 solde | 21,2 | 39 | 13 W33 790 | 540 | 36 | 60!
10 NiCr21Mol14w
(E:":'T'QM° 686 i\ 45'11: E NicrMo- 14172: E Ni6686 W86686 0,01 |0,8 018 |solde | 22 | 4 | 16 | 035 W38 690 30
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

Electrode enrobée nickel et alliages

Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr. )
CEWELD cC Mn i Ni | Cr | Fe Mo Cu autre Rm | Rp0,2 A5d KV | Dureté
AS5.11:E 0,05- |0,3- 21-
E Ni 17 1736: EL-NiMo15Cr |14172: E Ni 6617 W86117 |2.462 ol 7 | 10| <0,5 | Nb<1,C09-15 | 7 2
iCrCo 6 NiCrCoMo-1 36 iMo15Cr i 66 86 628 0,15 12,5 <0,75 | solde 2% <5 |8-10| <0,5 60 600 6 60)J
A5.11: E NiMo- 27- 20°C:
E Alloy B3 . 05 Mo 14172: 24600 | <0,02|<2 <02 |solde |133| 13 | | <05 | Co<3,W<3 | 772 | 475 | 49 +12 8C
E NiCu30Mn A5.11:ENiCu-7 |1736: EL-NiCu30Mn |14172: E Ni 4060 W84190 |2.4366 | <0,15 |<4 <1 | 6268 <25 solde| Al<0,75,Ti<l | >483 >30
) A5.11: no o 14172: E Ni 8165 23- -196°C:
E Nicro 825 o 1736: ELNICr 26 Mo || o evto) 24652 | <003(225 | <04 |solde | 0 |2022| 45 152 630 | 425 | 30 |
[ ] Ve [ ] [ ]
Fil fourré nickel et alliages
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr. _ )
CEWELD C Mn i Ni | Cr | Fe Mo Nb e Rm | Rp0,2 A5d KV | Dureté
A5.34:ENICr3 T 12153: T Ni 6082 R M . 0°C:
AANiCro600 | = X ' 2.4806 | 0,045 3,2 0,3 70 | 21 | 21 2,7 Ti:0,3 650 | 390 | 46 | -
A 5.34: ENi T 12153 T Ni 2R -196°C:
AANiCrogoos |/ >34 ENICr3 >3 TNi 608 2.4648 | 0,01 |6 03 |Solde | 17 | 6 1,7 610 | 380 | a5 | 1€
0-4 M213 90
A5.34:E 12153: T Ni 6625 P M -196°C:
icro 62 2.4831 |0,003 0,41 ) 8 |216| 41 |91 ] 3
AANicro62s |70 ) 4831 | 0,003 (0,4 036 | 60,8 |21,6| 41 | 91 | 34 750 | 440 | 35 |0
14172
A 5.34: E NiCrMo- -196°C:
AANicro 6258 |- 1rivio ~Typ Ni 6625 24321 | 0,025|0,4 03 |Solde| 21 | 04 | 9 | 34 780 | s00 | 40 |7
(NiCr22Mo9Nb)
A5.34:E -196°C:
- : i o W: 3,6
AA C-276 Neion T 1.4 14172: T Ni6276 2.4886 |0,018/0,74 | 0,16 | 575 | 155/ 6,02 | 15,9 720 | 460 | 48 |7
L] [ ] (]
Fil MIG/TIG nickel et alliages
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD C Mn Si Ni Cr Fe | Mo | Nb autre Rm | Rp0,2 | A5d KV Dureté
_ , , Ti: 2-3,5, Al: 20°C:
NiTi3 5.14: ER Ni-1 18274: S Ni 2061 24155 | <0,15 |<1 <0,75 | solde <1 g 414 20 | o
L _ _ Ti: 2-3,5, Al: 20°C:
NiTi3 Tig 5.14: ER Ni-1 18274: S Ni 2061 24155 | <0,15 <1 <0,75 | solde <1 e 414 20 | o
Nicro 600 A5.14: ER NiCr-3 |1736: SG NiCr20Nb  |18274: S Ni 6082 24806 |<0,10|2,5- | <05 | >67 | 18- | <3 23 5640 | >420 | >35 |-196°C:
Nicro600Tig  |A5.14: ER NiCr-3 |1736: SG NiCr20Nb | 18274: S Ni 6082 24806 |<010(2,5- | <05 | >67 | 18 | <3 e 5640 | >420 | 35 |-196°C:
AWS A5.14 18274: S Ni 6072 36- .
) Ti: 0,6, Cu: 0,2
Nicro72MTIG | (NiCradTi) N06072 0,01 |0,1 01 | 55 |5, | 02 i u 690 30
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD C Mn i Ni | C Fe Mo Nb autre Rm | Rp0,2 A5d KV | Dureté
Nicro 92 S A AR IE 18274: SNi7092 N07092 <0,082-27 | <035 | »67 | ¥ | <8 Ti: 2,5-3,5 552 30
6 (NiCr15Ti3Mn) 17
NiCro 52 A’5.14: ER NiCrFe- 18274: SNi6052 NO6052 |2.4642 | <0,04|<1 <05 | >58 | 28 | 7-11 Al:<1,1,Til | >580 | >260 | >30
NiCro 52 Tig A’5.14: ER NiCrFe- 18274: SNi6052 NO6052 |2.4642 | <0,04 <1 <05 | >58 | 28 | 7-11 Al:<1,1, Til | >580 | >260 | >30
NiCro 601 5.14: ER NiCrFe- 18274: SNi6601 NO6601 <0,10 |<1 027 | 5863 | 21- | solde Al:1-1,7,Cu: | 648 42
NiCro602CA  |A5.14: ER NiCrFe-|1736: SG NiCr25FeAl |18274: S Ni 6025, 24649 |0,15- 0,5 05 | solde | 24- | 8-11 Ti:0,1-0,2,Al: | 750 | 520 | 26 | 20°C:
Nicro 602 CA Tig |A 5.14: ER NiCrFe-|1736: SG NiCr25FeAl |18274: S Ni 6025, 24649 | 0,17 (0,07 | 004 | 61 | 25 | 97 Ti:0,14,A1:2,3,| 750 | 520 | 26 | 20°C:
Nicro FM 53MD  |A 5.14: ER 1736: SG NiCr29FeAl 27- 0,5- |Ti: <0,50, Al: 2,5-
N06693 <0,15 <1 <0,5 Id 2,56 g 760 45
Tig NiCrFeAl-1 (mod) Solee 1 39 2,5 4
A5.14: ER Co: 1,5, W: 0,6,
Alloy X o 24665 | 01 |1 1 |solde| 22| 18 | 9 50,008
A5.14: ER 1736: SG 18274: S Ni 6625 -196°C:
Nicro 625 ' 24831 |<0,02/0,02 | <02 lde |22,2| <0,7 | 810|365 | Ti:0,16 5750 | >460 | >32
fcro NiCrMo-3 NiCr21Mo9Nb (NiCr22Mo9Nb) solae 70
Nicro625Tig  |A5.14: ER 1736: SG 18274: S Ni 6625, 24831 |<0,02/0,02 | <02 |solde | 22 | <07 | 810 3,5 Ti: 0,15 >750 | >460 | >32 |-196°C:
A5.14: ER 1736: EL- 18274: S Ni 6276 20°C:
Alloy C-276 ' 2.4886 | <0,01 <0,1 lde | 16 | 6 | 16 W:3,5,V:02 | 5740 | >470 | >32
= NiCrMo-4 NiMo16Cr16W (NiCr15Mo16Fe6Wa4) solae >100
A5.14: ER 1736: EL- 18274: S Ni 6276 20°C:
Alloy C-276 Ti ' 2.4886 | <0,01 <0,1 lde | 16 | 6 | 16 W:3,5V:02 | 5740 | >470 | >32
oy ' INicrMo-4 NiMo16Cr16W (NiCr15Mo16Fe6W4) ' G >100
NiCrMo 622 A5.14: ER 1736: SG- 18274:SNi 6022,  |NO6022 |2.4635 | 0,003 0,2 003 | 56 | 21| 4 |135 W:3,V:0,15, | 740 | 500 | 44 |-196°C:
A5.14: ER 1736: SG- 18274: S Ni 6022 W: 3, V: 0,15, -196°C:
NiCrMo 622 TI ' IN06022 |24 2 2| 4 |1 74 44
iCrMo 622TIG |\ \10-10 NiCr22Mo14wW (NiCr21Mo13Feaw3) | V060 635 10,0030, 003 | 56 35 Co: 1,5 0 | 500 130
NiCrMo 59 (alloy |A5.14M : ER 18274: S Ni 6059, 2.4607 | <0,01 sode | 23| 1 | 16 5720 | >450 | 35 | 20°C:
NiCrMo 59 Tig  |A5.14M : ER 18274: S Ni 6059 , 24607 | <0,01 solde | 23 | 1 | 16 5720 | >450 | 35 | 20°C:
) A5.14: ER , 19- 15- W:3-4,4, Ti:
NiCrMo 686 NiCrMo-14 18274: S Ni 6686 2.4606 |<0,01 |<1 <0,08 | solde 23 <5 17 <025 770 35
14:E 19- 15- W:3-4,4, Ti:
NiCrMo 686 Tig |/ -4 ER 18274: S Ni 6686 2.4606 | <0,01 <1 <008 | solde | 2| <« | 770 35
NiCrMo-14 23 17 <0,25
Alloy230Tig  |A5.14: ER 1736: EL W: 14, Co: <5,
AMS: 5839 24733 | 01 |05 04 | 57 | 2| <3| 2 | o5 785 | 490 | 48
(Haynes) NiCrWMo-1 NiCr22W14Mo Al:0,3
A 5.14: ER NiCrCo- 23,5- 0,5- | “UriTeanr
Alloy 740H o N07740 <0,08 |<1 <1 |solde |27 3 |« |V 0,2-2, 1050 | 750 | 20
1 25,5 2,5 Ti-NEg)E&
~ |A5.14: ER NiCrCo- 23,5- 0,5- | Co:15-32, Al:
Alloy 740H Tig 1 NO07740 <0,08 |<1 <1 solde 255 <3 <2 25 0,22, 1050 750 20
A'5.14: ER NiFeCr- 18274: S Ni8065 19,5- 2,5- Cu: 1,5-2,8, Ti: -196°C:
Alloy 825 ’ NO8065 |2.4858 |<0,05 0,1 <0,4 | 3846 | >22 | o 630 425 | 30
oy 1 (NiFe30Cr21Mo3) 235 3,5 0,6-1,2 70
A'5.14: ER NiFeCr- 18274: S Ni8065 19,5- 2,5- Cu: 1,5-2,8, Ti: -196°C:
Alloy 825 Ti ' NOS065 |2.4858 | <0,05 0,1 <04 | 3846 || 2 | 7 Sl 630 | 425 | 30
oy 825 Tig (NiFe30Cr21Mo3) D g 235| 7% | 35 0,6-1,2 70
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

‘ Analyse chimique | Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.NF.
CEWELD C Mn i Ni C Fe Mo Nb autre Rm Rp0,2 A5d KV  Dureté
NiCro 718 TIG  |A 5.14: ER NiFeCr- 1736 SG- 18274: S Ni 7718 N07718 |2.4667 | 0,07 |0,1 015 | 52 |175|solde| 3 | 5 | A:04,Ti:0,9 | 860 | 580 | 28
A'5.14: ER NiMo- 27- 20°C:
Alloy B3 . 05 Mo 18274: ~NiMo29Cr 24600 | <0,01 <3 <01 | solde 133 13 | 77| <02| Co3 W3 | 824 | 544 | 45 fgg
NiCrCo 617 A5.14: ER 1736: SG- 18274:SNi6617,  |NO6617 |2.4627 |<0,15 <1 | solde | 20- | <3 |810 Co:10-15,Ti: | >760 | >480 | 32 | 20°C:
NiCrCo 617 Tig  |A5.14: ER 1736: SG- 18274: S Ni 6617, 24627 | <015 <1 |solde | 20- | <3 [810 Co:10-15,Ti: | >760 | >480 | 32 | 20°C:
NiCu30Mn A5.14: ER NiCu-7 | 1736: SG- 18274:SNi 4060,  |NO4060 |2.4377 |<0,15 |<4 <1,25 | 62-69 5 | <4 Cu:Solde Ti: 1,5 >450 | >300 | >30 | 20°C:
) ) __|1736: 56- , Cu: Solde Ti: 1,5 20°C:
NiCu3OMnTig  |A5.14: ER NiCu-7 |-/ , 18274: S Ni 4060 24377 | <0,15 <4 <1,25 | 62-69 <5 | <4 >450 | >300 | >30
NiCu30MnTi 3 >80
Colmonoy 4 0,4 2,4 solde | 10 2,8 B:2,1 35-40 HRC
Colmonoy 6 0,7 4,25 solde | 14 4 B: 3,0 56-61 HRC
- - - Co: Solde, W: 1-
ULTIMETANlOY ¢ )1 noclass | CoCr26NiSMoSW | ASTM: B815 rR31233 (24681 | 2% %1 1 gosa | 711 |2 15 | a6 0: >olde 917 >10
Tig 01 |15 27,5 3
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

Arc submergé fil alliages nickel

Analyse chimique Caractéristiques mécaniques

AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD C Mn i Ni | Cr | Fe Mo Nb e Rm | Rp0,2 A5d KV | Dureté
SA Nicro 625 / FL |A 5.14: ER 18274 24831 |<0,04/<0,5 | <0,5 |solde | 20- | <5 |85- (335 Ti: 0,16 >700 | >430 | >30 |-196°C:
SA Alloy C-276  |A5.14: ER 18274: 2.4886 |<0,01 <0,1 |solde | 16 | 6 | 16 W:3,5,V:0,2
FL 839 ;2;7;12 ;BDEDC’ Flux agglomeré hautement basique (BI: 3,3) pour fils 625, 82, 600, 601, 825, C 276 et alloy 59

.o L] o
Electroslag Feuillard alliages nickel
AWS DIN ENASO UNS WA Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
H 8 Nr.
CEWELD C |Mn si Ni | Cr | Fe | Mo Nb autre Rm | Rp0,2 | A5d | KV Dureté
SA Nicro 600 strip AWS A5.14 EQNICR- 18274 - S NI6082 <0,1 [2,5- <0,5 | >67 | 18- | <3 2-3 Ti: <0,75 650 | 390 | 37
SA Nicro 625 strip|A 5.14: EQ 2.4831 <0,02 (0,02 <0,02 | solde | 22,2 | <0,7 | 810/ 3,65 Ti: 0,162 >750 | >460 | >32 |-196°C:
SA Alloy 825 strip |A 5.14: ~ER 18274: B Ni 8065 <0,02 <1 <0,5 | 38-46 |19,5-| solde | 2,5 Ti:1,Cu:1,5-3 | 610 | 420 | 34 | >110
SA Nicro 602 CA |A 5.14: ER NiCrFe-1736: NiCr25FeAl  [18274: S Ni6704 24649 | 0,18 |0,08 | 0,04 |6214|253| 96 Ti: 0,13, Al: 750 | 520 | 26 | 20°C:
SA S275 strip SAE1008 / FePO1 St12 FePO1 1.0330 0,335 | 0,18 | 0,17 | 0,05 | solde | 0,01 280-410| >280 | >28 | 20°C:
BF B 7 6544 DC+ 40 . Flux electroslag agglomeré hautement basique (BI: 4,2) pour feuillards 600,
FL 860 ESHC B-2 14174: (E) SAFB 2 625, 82, 600, 602 CA, 825, C 276 et alloy 59
V4
Electrode enrobée fonte
AWS OIN ENISO UNS WA Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
H 8 Nr.

CEWELD C |Mn Si Ni | Cr | Fe | Mo Cu autre Rm | Rp0,2 A5d | KV Dureté
Ni AS5.15:ENi-Cl  |1736:ENi-BG22  |1071: E C Ni-CI1 98 300 160
FeNi 60 N A5.15: E NiFe-C1 |1736: E NiFe-1-BG  |1071: EC NiCu-1 53 43 380-480 200
NiFe 2 A5.15: E NiFe-C1 ;;36: ENiFe-1-BG  11071: € Nicu-1 54 42 380-480 190
NiFe 60/40 K A5.15: E NiFe-C1 |1736: E NiFe-1-BG  |1071: EC NiCu-1 1,1 |11 1,2 54 43 0,4 500 | 350 | 10 190
HGW A5.15: E St 8573: ~E NiFe BG 11 |1071: EC St1 340-390 300
GGG 8573: E (FeC-2) BG |1071: EC FeC-2-7 32 0,6 3,7 0,6 solde <250
GGG L A5.15: ~E St 8573: ~EFel/S21 |1071:ECSt1 0,2 0,7 0,1 solde 160-200
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

[ ’
Fil fourré fonte
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr. 5
CEWELD cC Mn i Ni | Cr | Fe Mo Cu autre Rm | Rp0,2 A5d KV | Dureté
AA GGG 8555: MSG Fe-2 0,06 (0,6 0,4 0,6 0,1 V: 6 100-250
AA FeNi 2555: MSG NiFe- 1071:T CZ Nife-1 M 07 |45 0,6 | solde 34 550 | 340 | 16 165-190
AA NiFe36 17006: Ni 36 1071:~T NiFe-Cl 13912 | 01 [2,45 | 045 |35-37 <0,75 490 | 240 | 38 150-220
[ ]
Fil MIG MAG TIG fonte
Analyse chimique Caractéristiques mécaniques
AWS DIN EN-ISO: UNS W.Nr.
CEWELD C |Mn si Ni | Cr | Fe |Mo Cu autre Rm | Rp0,2 | A5d | KV Dureté
Ni-Rod FM 99  |5.15: ER Ni-Cl (1;)21';?;;4003 N02215 <0,15 |<0,35 | <0,35 | >99 <0,4 <0,25 490 | 250 | 40
1071 S C1 4003
Ni-Rod FM 99 TIG |A 5.15 ER Ni-C1 el N02215 <0,15|<0,35 | <0,35 | >99 <0,4 <0,25 490 | 250 | 40
NILO FM CF36 13912 | 02 |04 36 62 Nb: 1,6 550 25
A5:E 1071: 2,
NI-Rod 44 A>.15:ER 071:S €1 600 N02216 0,25 |12 0,08 42 45 Al:0,3 690 35 190
NiFeMn-Cl (S C NiFeMn-Cl)
NiFe 44Mn (NI- |A5.15: ER 1071: S Cl 6002
N02216 1,5 |11 44 45 690 35 190
ROD) NiFeMn-Cl (S C NiFeMn-Cl)
NiFe 55 A 5.15: E NiFe-C1 1071: SC NiFe-1 24472 | 1,5 55 solde 420 | 220 185
0,5-
NiFe 60-40 A5.15: E NiFe-C1 1071: SC NiFe-1 24560 |<0,10,"2 <0,20 | <60 solde <0,4 >350 | >250 | >4 160
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Produits d'apport de soudage

non-ferro: aluminium, cuivre, nickel , fonte, titane, zirconium et magnesium

CEWELD®

CEWELD

ERTi-1

ER Ti-2 Tig
ERTi-5

ERTi-7

ERTi-12
Zirconium Zr 702

CEWELD

Magnesium 92/8
Tig

AWS

A5.16:ERTi1

A5.16:ERTi 2

A5.16:ERTi5

A5.16:ERTi7

A5.16: ERTi 12

A5.24: ERZr 2

AWS

A 5.19: ER AZ92A

Autre non-ferro fil TIG et MIG: Titane, Zirconium, Magnesium

DIN

1737:SGTil

1737:SG Ti 2

DIN

MIL R6944 AMS
4395

EN-ISO:

24034: STi-0100

24034:
S Ti 0120 (Ti 99,6)

24034: STi-6402c

24034:STi-2401

24034: STi-3401

EN-ISO:

17672: 2010 Mg 001

UNS

R50100

R52401

R53401

R60702

UNS

W.Nr.

3.7036

3.7165

3.7235

3.7105

W.Nr.

<0,03

<0,08

<0,05

<0,03

<0,03

<0,03

Al

8,3-
9,7

0,03-
0,10

<0,18

0,12-
0,20
0,08-
0,16
0,08-
0,16
0,11-
0,15

Zn

1,7-
2,3

<0,012

<0,05

<0,03

<0,15

<0,015

<0,015

0,15-0,5

Analyse chimigq

H Fe Mo
<0,005 |<0,08
<0,013 |<0,25
<0,015 |<0,22
<0,008 |<0,12
<0,008 |<0,15(0,2-0,4
<0,005 |<0,20

Be Si Cu

0,0002-

<
0,0008 0.5

ue
Ti
Solde
Solde
Solde

Solde

Solde

Fe

<0,00

Zr

Solde

Ni

<0,00

autre

Al:5,5-6,7, V:
3,5-4,5

Pd: 0,12-0,25
0,6-0,9
Ha: <4,5

Mg

Solde

Caractéristiques mécaniques
Rm Rp0,2 | A5d KV Dureté
320 | 250

395-540| 275 | 20
>890 | >810
400 | 275 | 20
483 | 345
Rm Rp0,2 | A5d KV Dureté
380 | 207 | 16
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Produits d'apport de soudage:
rechargement et revétement

CEWELD®

rd
Electrodes enrobées de rechargement
CEWELD AWS DIN EN-ISO W.NF Dureté Analyse Chimique
HB/HRC C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
Resistant au choques et abrasion
Dur E 300 Kb A5.13: E Fel 8555: E1-UM-300P 14700: E Fel 300 0,1 1,3 2,7
Dur E 350 Kb A5.13:EFel 8555: E1-UM-400P 14700: E Fel-400-p 370 0,15 1 3
DUR E 400 KB A5.13: E Fel 8555: E1-UM-400 P 14700: E Fel 400 0,15 1 3
DUR E 400 CrMo A 5.13: no class 8555: E3-UM-40 PT 14700: no class 42 0,1 0,6 0,4 6,5 3,2
DUR E 600 KB 8555: E6-UM-60-GP EN 14700: E Z Fe8 57-61 0,6 8,7 0,5 1,4
Dur E 60 Kb A5.13:E Fe3 8555: E6-UM-60 14700: E Fe8 1.4718 54-60 0,8 0,6 9 1 1,2
Lame coupe Dureté C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
DUR SS 60 Ti A5.13: E Fe5-R 8555: E 4~-UM—60(65W)-ST |14700: E Fe4 1.3348 58-62 1 | 15 5 | | 9 | |18 25
Allié au manganése Dureté C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
Dur Mn14 A 5.13:E FeMn-A 8555: E 7-UM-250-K 14700: E Fe9 1.3402 220-450 0,8 14 3
Dur MnCr A5.13: E FeMnCr 8555: E 7-UM-250-K 14700: E Fe9 220-450 0,6 18 15
Base cobalt Dureté C Mn Si Cr Ni Mo Nb Fe w Co
Dur 1U A 5.13:R CoCr-C 8555: E 20-UM-55-CTZ 14700: E Co3 54-56 2,3 32 13 Solde
Dur 6U A 5.13: E CoCr-A 8555: E20-UM-40-CTZ 14700: EZ Co2 40-43 1,1 0,6 28 <2,5| 45 Solde
Dur 12U A 5.13: R CoCr-B 8555: E20-UM-50-CSTZ 14700: E Co3 50 1,8 1 29 <2,5 <2,5| 8,38 Solde
DUR 21U A 5.13: R CoCr-E 8555: E 20-UM-300-CKTZ 14700: E Col 300 0,3 31 3,5 5 solde
Dur 25U A 5.13: no standard 8555: E 20-UM-300-CKTZ 14700: EZ Col 300 Alliage cobalt
Abrasion intensif, resistant contre l'usure Dureté C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
Dur 55 A5.13: E FeCr-Al 8555: E 10-UM-60-GR 14700: E Fel4d 57 4,5 1 28
Dur 60 A5.13: E FeCr-Al 8555: E10-UM-60-GRZ 14700: E Fel4d 57-61 4,2 32
Dur62S A5.13: E FeCr-Al 8555: E 10-UM-65-Z 14700: EZ Feld 60-63 5 34 3
Dur CE-Tube 62 A 5.13: ~E FeCr-A7 8555: E 10-UM-60-Z 14700: E Fel4d 58-63 4 25 2 0,6 B 1,75
Dur68 T AWS A 5.13/21: E FeCr- 8555: E 10-UM-65-GR 14700: E Feld 59 3,8 0,9 33
Dur 63 Nb A 5.13: no standard 8555: E 10-UM-65-GRZ 14700: EZ Fel5 65 6 26 7
Dur 64 A5.13: E FeCr-E4 8555: E 10-UM-65-Z 14700: E Fel6 63-66 6 25 7 7 1,2 2,2
Dur 71 A 5.13: no standard 8555: E 21-UM-65-G 14700: EZ Fe20 66-70 Cr3C2:7 WC 70
Dureté C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
Alliages de Carbures de tungsténe, extrement resistant contre I'usure
Dur CE-Tube WC2 A 5.13: no standard 8555: E 21 — GF - 65 -GZ 14700: 65-70 C-Cr-Co-Zr-Al-WC2 carbides
Dur RU A 5.13: no class 8555: E21-GF-UM-60-GP 14700: E Fe20 60/2300 Matrice Fe: WC 62%
Dur RU (Ni) A 5.13: no class 8555: E21-GF-UM-60-CGZ  |14700: E Ni20 60 MatriceNiCrBSi avec WC2 65%
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Produits d'apport de soudage:
rechargement et revétement

CEWELD’

Fils MIG et TIG de rechargement

CEWELD AWS DIN EN-ISO W.Nr,  Dureté Analyse Chimique
HB/HRC C Mn Si @ Cr Ni Mo Nb Fe W Co
Base cobalt
DUR1TIG A 5.21: ER CoCr-C 8555: WSG 20-G0-55-CSTZ |14700: RC 03 55 2,3 32 13 solde
DUR 6 TIG A 5.21: ER CoCr-A 8555: WSG 20-G0-40-CTZ  [14700: RZ Co2 40 1,1 | 06 1 28 4,5 solde
DUR 12 TIG A 5.21: ER CoCr-B 8555: WSG 20-G0-50-CKTZ |14700: RZ Co3 50 1,8 29 8,5 solde
DUR 21 TIG A 5.21: ERCoCr-E 8555: 20-G0-300-CKTZ 14700: RZ Col 300 0,25 28 2,8 5 solde
Dur 25 Tig A5.21:nostandard  |AMS: 5796 UNS R30605
Resistant au choques et abrasion HRC C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
MA 350 A5.21: ER Fe-1 8555: MSG-5-GZ-350 14700: S Fe2 ~1.7363 32-38 007 | 09 | 07 | 6 0,9
MA 500 A5.21: nostandard  |8555: MSG 2-GZ-500 14700: ~S Fel4 1.8425 46-52 1,1 | 1,9 | 035 | 1,8
MA 600 A5.21: ER FeCr-A 8555: MSG-6-GZ-60-GPS  [14700: S Fe8 1.4718 56-62 045 | 05 3 | 915
MA 600 Tig A5.21: ~ER FeCr-A 8555: MSG 2-GZ-60 14700: S Fe8 1.4718 56-62 0,45 | 05 3 | 915
MA 650 A5.21: ~ER Fe-8 8555: MSG 3-GZ-60T 14700: S Fe8 1.2606 57-62 035 | 04 | 11 | 52 1,4 04| 13
MA 6500 (52 HRc) A5.21: 8555: WSG 6-GZ-50 T 14700: S Fe 3 51-53 04 | 05 1 6 1,6 1
MA HSS A5.21: ~ER Fe-6 8555: MSG 4-UM-60(65W)-{14700: S Fe4 1.3348 57-62 1 03 | 03 | 4 8,3 1,9 | 18
Outils a chaud HRC C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
MA SS 2343 A5.21: (AISI ] 438 b) H 11 14700: S Fe3 1.2343 52-57 038 | 045 | 095 | 52 1,1 0,45
MA SS 2367 A5.21: 14700: S Fe 8 1.2367 42-47 025 | 06 | 03 | 52 3,8 Ti06
Rechargement inox HB/HRC C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
SS 650 (350 HB) A5.21: 8555: WSG 6-GZ-350 RPT  |14700: S Fe 8 350 02 | 05 | o5 | 17 0,8 1
1.4122 A5.9: ER 430H Mo 8556: SG X 35CrMo17 14343-A: 1.4122 45 04 | 07 | 05 | 17 0,5 1,1
MA 4115 A5.9: 8555: E6-200-PR 14343-A: 14343-A: G/W 17 |1.4115 42-47 035 | 09 | 04 | 19
MA 617 A5.21: nostandard  |8556: X35CrMo17 14700: S Fe8 1.4122 48-55 0,38 17 0,8 <5
Resistant a l'usure haute temperature HRC
SS 6356 (40 HRc) |A5.21: |8555: MSG- 4-UM-40 PT  |14700: S Fe5 5-40-stp 1.6356 3840 | 003 03 | 08 | 17 4 10
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Produits d'apport de soudage:
rechargement et revétement

CEWELD’

Ll ’ L]
Fils fourrés de rechargement sous protection gaseuze
CEWELD AWS DIN EN-ISO W.NF Dureté Analyse Chimique
HB/HRC C Mn Si  Cr Ni Mo Nb Fe W Co
Base cobalt
DUR1 A521:ERCCoCr-C  |8555: MSG 20-GF-55-CTZ | 14700: Co3 53 25 | 1 1 | 32| <25 <25 13 solde
DUR 6 A5.21:ERCCoCr-A  [8555: MSG 20-GF-40-CTZ  |14700: T Co2-40-CKTZ 40-43 11 | o6 | 1 | 28 <3,0| 45 solde
DUR 12 A521:ERCCoCr-B  [8555: MSG 20-GF-50-CTZ | 14700: Co3 50 1,754 12 | 29 | <25 25 9 solde
DUR 21 A5.21:ERCCoCr-C  |8555: MF 20-GF-300-CTZ  |14700: T Col 30 027 | 1 | 125 | 28 3 5 3,5 solde
Resistant au choques et abrasion HB C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
AA M37-42 A5.21: 8555:MSG5-GF-40P  [14700: T Fe2 3742 | 012 | 15 | 06 | 55 05
MA 600 (1.4718) A5.21: ER FeCr-A 8555: MSG-6-GZ-60-GPS  |14700: T Fe8 1.4718 56-62 05 | 05 | 3 |915
Allié au manganeése C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
AA MnCr |A5.21: |8555: MF 7-250-KNP |14700: T Fe9-250-KNP | | 220250 | 04 | 16 | 04 | 14 | 12 | 06 | | 0.2
Resistant au abrasion extreme C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
AA 66B A5.21: 8555: MF 10 GF - 70 G 14700: ~T Fel6 64-68 25 | 2 | o6 [ 115 5 B2,2
OA 60-68B A5.21: 8555: MSG 10-GF-65-G 14700: T Fe13 62-68 05 | 11 | 03 | 03| 15 B 4,38
Resistant au usure extreme C Mn Si Cr Ni Mo Nb V W Autre
AA CrCoMo 46 A5.21: 8555: MF-3-45-CKTZ 14700: T Z Fe 3-45-CKTZ 44-48 | 015 | 045 | 03 | 15 | 06 4 Co 15
AA CrCoMo-50 8555: MF 3-50-CKTZ 14700: no standard 48-50 01| 04 | 07 | 15 3,2 14
AA M57-62 A5.21: 8555: MSG 6-GF-60P  |14700: T Fe4 57-62 05 | 15 | 06 | 6 0,9
AA NiCrsiB 8555: MF 22-60-CGTZ 14700: T Ni 1-60-CGTZ 55-60 | 0,75 42 | 135 | solde B3, Fe <5
Rechargement inox Dureté C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
AA 410 A5.22: E 410 1.4009 |
AA 410 NiMo A5.22:E410NiMo  |8555: MF 5-40-CP 14700: ~410NiMo 1.4351 3842 | 005| 09 | 09 [135| 45 | 075
AA M410 NiMo A 5.22: EC 410NiMo 17633-A: T13 4 MM3 14313 | 3842 | 002|046 | 03 [11,9] 43 | 06
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Fils fourrés de rechargement sans gaz/open-arc

CEWELD AWS o ) W.NL. Dureté . Ana.Iyse Chimique
HB/HRC C Mn Si Cr Ni Mo Nb V W Autre
Allié au manganese
OA Mn14 8555: MF-7-250-KNP 14700: T Fe 9 200-230 1,2 14,5 0,5 4,5 0,7
OA MnCr 8555: MF 7-250-KNP 14700: T Fe 9 220-250 | 05 | 164 | 05 | 155| 1,5 0,6 0,3
OA Mn18Cr 8555: MF 7-300-KNP 14700: T Fe 9 250-300 1 18 0,5 14 1,2 0,2 0,2
Resistant au choques et abrasion HB C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
OA 300 14700: T Fe3 27-32 0,12 2 0,5 1,5 0,4
OA 350 14700: T Fe3 33-36 0,12 | 1,5 0,4 1,2 24 | 04 Al15
OA 400 8555: special alloy 14700: special alloy 37-42 0,15 1,5 0,4 2 0,7 0,4 ++
OA 550-VW 8555: MF 6-60-PT 14700: T Fe8 55-58 0,5 3 1 6 15 1
OA 600 8555: MF 6-55-GP 14700: T Fe4 55-57 0,5 3 0,9 6,5 0,7 0,4
OA 612 A5.21: 8555: MF 6-55-RP 14700: T Fe8 54-56 0,5 1,2 0,9 12,5
OA 615 A5.21: 8555: MF 6-60-PT 14700: T Fe4 57-59 0,5 3 1 6,5 15 1,5 1,1
OA55TC A5.21: 8555: MF 6-60-GP 14700: T Fe8 54-59 1,8 1,45 1,6 7 15 Ti4,5
OA 56 Nb A5.21: 8555: MF 6-55-GP 14700: T Fe8 55-57 1,4 1,3 0,7 6,5 8 1 1,2
OA 57-62 Nb A5.21: 8555: MF 6-55-GP 14700: T Fe8 57-62 1,3 0,9 1 6,5 6,5
OA SS 60 A5.21: 8555: MF 4-60-ST 14700: T Fed 58-60 0,8 0,4 0,6 4,5 8 1,5 2
Resistant au abrasion severe C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
OA54L A5.21: 8555: MF 10-60-CGT 14700: ~T Fel14-60-CGT 56-59 3,7 0,2 1,2 32
OA 58 A5.21: 8555: MF 10-60-G 14700: T Feld 57-59 5 0,7 1,1 27 15
OA 59 A5.21 8555: MF 10-60-G 14700: T Fel5 62-65 5 0,5 1 22 7 +
OA59H A5.21: 8555: MF 10-65-G 14700: T Fel5 62-65 53 0,4 1,3 22 7 +
OA 57 A5.21: 8555: MF 10-65-GR 14700: ~T Fe15-65-GC 60-64 5,5 0,1 1 32
OA 60 Mo A5.21: 8555: MF 10-60-CGT 14700: T Fel4d 58-60 3,7 0,2 1,2 33 0,6
OA 60-70B A5.21: 8555: MF 10-GF-70G 14700: T Z Fel3 65-70 1,8 0,8 0,6 8,2 B 4,2
OA 61 A5.21: 8555: MF 10-65-GZ 14700: ~T Fel4d 62-64 4 22 0,8 0,8 B1
OA 62 A5.21: 8555: MF 10-70-CGZ 14700: T Fel5 66-68 5 0,8 38 B2
OA 63V A5.21: 8555: MF 10-GF-65-CGRS 14700: T Fel6 64-67 5 1 22 10
OA 63 VWB A 5.21: special alloy 8555: MF 10-65-G 14700: special alloy 62-64 6 0,9 1,3 26 7 3 B+
OA 64 A5.21: 8555: MF-10-65-GZ 14700: T Fel6 63-65 5,2 0,4 1 21 7 7 1 2
OA 67 NiBo A5.21: 8555: MF2-GF-65G 14700: T Fe13-70-G 64-68 0,5 1,5 1,2 3 + B 4,8
Abrasion intensif, resistant contre |'usure C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
OA 63 A5.21: 8555: MF 10-65--G 14700: T Fel5 62-66 5,4 0,8 22 7 +
OA 64 A5.21: 8555: MF-10-65-GZ 14700: T Fel6 63-65 5,2 0,4 1 21 7 7 1 2
OA 68 Nb A5.21: 8555: MF-10-70-G 14700: T Fe 16 67-69 4 0,6 1,1 19 0,3 13 | 0,4
OA WC2 Ni A5.21: 8555: MF-21-65-CGTZ 14700: T Ni 20 55/2400 Matrice NiCrBSi + WC2 62%
OA WC2-Fe A5.21: 8555: MF-21-65-GZ 14700: T Fe 20-65-GZ 67/2400 Matrice Fe avec W2C 58%
Rechargement inox C Mn Si Cr Ni Mo Nb V W Autre
OA 4028 5.22: ~E420 14700: T Z Fe8 1.4028 46-48 0,3 0,8 0,6 14 0,4
OA 4370 A5.22: 8555: MF-8-GF-150/400-KPZ|14700: T Fe10 1.4370 alliage 307 | 0,03 6,8 0,8 19,5 8,5
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Produits d'apport de soudage:
rechargement et revétement

CEWELD’

V4 L] L] ]
Poudres métalliques de rechargement - imprimante 3D
CEWELD Dureté Analyse Chimique
AWS DIN EN-ISO WNr. HB/HRC C Mn Si Cr Ni Mo Fe W Co
Dur 6 Mo (Powder alloy F75) |ASTM F75 - F1537 UNS R31538 5823-12, 5832-4 3542 | 015 | <1 | <2 [ 30| <« | 7 | |<1]|<02]| solde
Dur 6 MoW no standard 420 Poudre métallique Co-Cr-Mo-W
Dur 6 PTA Powder 40-43 11 12 | 28 2| s solde
Dur 12 PTA Powder 49-53 1,4 1,5 29 { 2 8 solde
matrice
o 40%/
DUR NiCrBSi + WC12Co 1274:3.3 o 0,6/5,5 2,5/0 | 10/0 |solde/0,6 2,5/0| 0/<2|0/solde 0/13
60%
Dur WC 3000 no standard no standard 3200 5,5 <0,5| solde 10
NiCrBSi 62 1274:3.3 59-62 0,7 425 | 16 3 | 4
CEWELD Dureté Analyse Chimique
AWS DIN EN-ISO WNr. HB/HRC C Mn Si Cr Ni Mo B Fe W Co
Dur €S 14700: Alliage Cu/Zn/Ni 48/42/10 Ag avec WC 60%
DurR 5.21: no class 8555: G 21-GF-65 14700: 65 Tube base Fe avec W2C
Dur R (Ni) 5.21: no class 8555: G-21-UM-50 CG 14700: T Ni20 45/2600 Base NiCrBSi avec W2C (65%) flexible
L] V4
Produits arc submergé rechargement
CEWELD Dureté Analyse Chimique
AWS DIN EN-ISO W.Nr. C Mn Ssi cCr Ni Mo Nb V W Autre
SACW 350 8555: MF1-GF-350-P 14700: ~T Fe2 375 007 | 14 | 03 | 4 05 | 01
SA CrCoMo-50 FCW 8555: UP3-GF-50-CGRT 14700: 4552 | 015| 04 | 07 |145| 05 | 25 Co12,5
SA 410NiMo A'5.9: ER 410NiMo 14700: S Fe7 1.4351 <0,5 1 | 03| 4 | 13| 05
SA 430 A5.9: ER 430 14343-A: 17 1.4016 0021 | o046 | 04 | 04 | 17
SACW 410 NiMo AS5.9: 14700: T Fe7 4347 | 007| 07 | 06 | 14 | 43 | 13
SACW 410 NiMo N A5.9: 8555: UP 5-GF-40-C 14700: T Fe7 43 008| 1 | 03 |135| 43 | 05 NO,1
SACW 410 NiMo Nb A5.9: 8555: UP 5-GF-50-CPT 14700: T Fe7 (CPT) 4650 | 007 | 08 | 045 | 13 4 1 |014| 01
SACW 410 NiMoNbN A5.9: 8555: UP 5-GF-50-C 14700: ~T Fe8 40-44 01| 2 | 07 |135| 4 15 | 2xc NO,1
SACW MnCr A'5.13: E FeMnCr 8555: MF 7-250-KNP 14700: E Fe9 220-250 | 05 | 16 | 04 | 15 | 12 | 05 0,2
SAS 550-VW 52-58 | 0,33 | 28 7 | 025 | 17 025| 1.8
FL851 760: SA AB 167 AC H4 14174: SA AB 1 67 AC H4
FL 400 32522:B CS 3 97 CCrMo AC 8|14174: S A CS 3 97 AC
FL915 A5.17: EM 12K 32522: BFB 165DC 14174: SAFB 165 DC flux arc submergé
FL 8111 14174: SAFB 165 AC H5
FL 830 ESHC 14174: (E) SA FB 2
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Produits d'apport de soudage:
rechargement et revétement

CEWELD’

Fil projection thermique
CEWELD Dureté Analyse Chimique
AWS DIN EN-ISO W.Nr. C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
SP (A) 80/20 NiAl depot Ni80-AI20 80 Al 20
SP 1.0616 14919: 80 Mn Si 1.0616 55 0,82 | 0,65 0,2
SP 1.3505 14919:~150 Cr 4 1.3505 47-52 1 0,3 0,25 1,5
SP 1.4115 1.4115 50 0,2 1 0,5 17 0,5 1
SP 1.4122 A5.9: 8556: SD X 35CrMo17 14343-A: 1.4122 50 0,43 1 0,6 17,5 1 1,3
SP 1.4370 A 5.9: ER 307 (mod.) 8556: SG X15CrNiMn 18 8 14343-A: G 18 8 MnSi, 1.4370 210-400 | <0,12| 6,5 1 18,5 8,5
14343-B: SSZ307
SP 1.8401 14700: S Fel 1.8401 300 0,3 1,1 0,45 1 Al0,1TiO,2
SP 312 A5.9: ER 312 14343-A: G299 1.4337 200-220 | <0,15| 2,5 0,65 32 10,5 <0,75
SP 420-B A5.9:ER 420 14343-B: 2007 420 1.4028 50 0,4 <0,6 | <0,50| 14 <0,6
SP 80/20 NiCr 2.4639 <0,15 <1 1,75 21 solde Fe<1
SP 8812-Co NA NA 5,7 solde | Co 13 Fe<0,2
SP 95/5 (NiAl) (UNS N03301) 22 95 Al: 5
SP Al 99,0 A5.10: ER 1100 18273: SAL 1100/ AL 99,0 78-82 HRH <0,05 | <0,95 <0,1 Al 99,5
SP Babbits Alliage etain
SP Cu (99,9) ASTM: UNS C11000 E Cu58: Cu-ETP1 CWO003A  |13347: Cu-ETP1 CFOO3A 38 HRB Cu >99,9
SP Cu 99,9% NA NA 90HB Cu99,9
SP CUALS 2.0921 0,3 | <0,10 0,2 Al 8, Cu solde
SP CuSné 2.1022 Sn 6% - Cu Solde
SP CuZn36 Zn 36% - Cu Solde
SP Mo 100
SP NiCrBSi Wc2 61-64 4 17 17 B3,Fed
SP NiCu 2.4377 Alloy Monel
SP NiTi4 2.4156 Base nickel
SP WC2Co-60 Matrice Ni+ Cr + Co + B +Si - WC2 55%
SP WC8812Ni 1274: ~— 11.17 — | | 12 | | |  wcCsolde
SP ZnAl Scooping wire
SPA 55 A5.21: E FeCr-Al 8555: MF 10-GF-55-GTRZ 14700: T FE-15 53-57 5 0,7 1,1 29 <0,15
SPA 67B A5.21: EFeCr-Al 8555: MF 10-GF-70-GTRZ 14700: TFE-14 1170 HVO,1 1,6 1,6 29 B 3,9
SPA 68T A5.21: EFeCr-Al 8555: MF 10-GF-70-GTRZ 14700: TFE-14 62-68 5 0,8 0,8 38 B 2,0
SPA 750 14700: TFE-6 50 0,3 15 0,6 5,5 0,9
SPA 760 14700: TFE-4 30-58 0,5 1,5 0,6 6 0,9
SPA 864 14700: TFE-13 55-65 0,3 1,1 0,4 0,3 15 B 1,40
SPA 867 14700: TFE-16 62-70 1,8 0,8 0,6 8,1 B 4,2
SPA FeAl5 no standard no standard 160 HRB 2 0,7 0,5 <0,15 Al 5,0
SPA FeCrBSi A 5.21: special alloy 8555: special alloy 14700: special alloy 1170HVO0,1| <0,10| 0,6 1,85 29 B 3,8
SPA NiCrBSi A 5.21: special alloy 8555: special alloy 14700: special alloy 0,8 0,1 4,2 | 14,2 B 3,0
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Produits d'apport de soudage: ®
rechaurlgement et revételr‘ner?t C EWE |_D

Plaques d'usure

CEWELD Dureté Analyse Chimique
AWS DIN EN-ISO W.Nr. C Mn Si Cr Ni Mo Nb V w Autre
Wear disk / plate Pro 6072 |no standard |no standard | | 72 Base C,Cr, V et Azote avec TTH spéciale, surface Black Chrome
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